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YUKSELEN BEKLENTILERE
PREMIUM COZUM:

BGH Diecast One, en zorlu yilksek basingli d6kiim uygulamalari icin 6zel
olarak gelistirilmis, daha yiiksek mekanik 6zellikler icin kimyasal bilesimi
optimize edilmis, ESR iretim kalitesi ile mikemmel homojenlik ve ic yap:
temizligi saglanmis, cok yiiksek isil yorulma direncine ve tokluga sahip
patent sicak is takim celigidir.

Cerkesli OSB Mah. imes 3 Bulvari

A Apt. No:35 41455 Dilovasi / Kocaeli
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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

1992'de kurulan 1989’dan beri emek
verilen 32. yill geride birakan 149. Sayisiyla
KALIP DUNYASI icin, biz de “yolun ortasina
daha var” diyor, hedefimizi daha uzaga,
basari gitamizi daha yuksege koyuyoruz.
Oziine bakildiginda bir yayincilik kurulugu
icin, dzellikle okumanin az olmasi icin kur-
gulanmis Tirkiye'de oldukca. Calkantilarin, krizlerin, kaoslarin yasandigi her 5 yilda
altiist olan yasantimizda yine de yolumuza sizlerle devam ediyoruz...

Kenan ANIL

Cok calismayla, ilkelerine sadik kalmayla, sektoriin sesi olmak kaygisiyla, birlikte basa-
riya kendini adamayla, insana saygiyla, tok gozlliliikle ve olabildigince tevazuyla gecen
zor yillar sagladi, bize bu ayricalidi. Sizlerin katkisiyla bilyiik emekle hazirladigimiz Kalip
Diinyasi yayina basladigindan bugiine kadar Kalip imalat ve yan sektdriiniin sesi oldu
ve bundan sonrada ayni kararlilikla yoluna devam edecek. Prestij Yayincilik olarak;
hakkaniyet, vicdan ve birlikte var olma kiiltiiriinu esas alarak, dogru bildiklerimizden
sasmadan, ¢cagin kosullarina uyarak calismanin karsiligini gecmiste aldik, umariz gele-
cekte de bu degerlerin egemen olacagi bir toplumda yolculugumuzu surddrebiliriz.

Dile kolay inatla miicadele ettigimiz ve yilmadan 32. yilimizi geride birakarak bu
sektodrle birlikte buylimenin onurunu yasiyoruz. Tek Tirkiye’de degil diinyanin bircok
yerinde sektorel yayinci olarak kabul gérmek ve bircok konuda 6n planda tutulmak
saninm herkese nasip olmamistir. Bundan dolay: bize inanan ve bizle hareket eden
herkese tesekkr ediyoruz.

Bizler miisteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda
dergilerimizi yayinlayarak ve sosyal medyada giincelligi korumak amaciyla hizmetle-
rimizi sirdirmekteyiz. Basili yayinlarimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere
ulasiimasinin rakamlarla raporlanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yapti§imiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deger katmaya devam
ediyoruz. Bundan dolayi sektdriin haber akisini saglamak icin bizleri desteklemenizi
bekliyoruz. Bu zamana kadar destekleyenlere tesekkurlerimizi bir bor¢ biliyoruz.

Bu stirec icin de uretimde ki yenilikleri ve sektdr haberlerini bizlere olan giivenizle
sizlere her kanaldan ulastirmaya calisiyoruz.

Bizi izZlemeye devam edin. Sizlerin verdigi giicle calismaya devam ediyoruz.

Ayrica Prestij yayincilik olarak dergi yayinciigin yaninda ajanslik hizmetleri de veri-
yoruz. 32 yil 6nce basladigimiz seriivende bizi herkes tanidigi icin bu yanimizi hi¢
reklam etmemistik. Clinku katalog, brosir, afis, kurumsal kimlik calismasi v.s. bircok
firmamiza calismalar gerceklestirdik. Fakat yeni firmalarimizdan biri bizim boyle isler
yapti§imizi bilmedigini séyleyince yazmak zorunda kaldim. Bilgi birikimimiz hem diin-
yayl gezmemiz hem de isimiz konusunda da arastirmaci olmamizdir...

Buradan bu zamana kadar Prestij yayincilikta calismis ve calismak da devam eden
tiim arkadaslarima, Kalip Diinyasinin cikmasinda 6n ayak olan Levent Ganiyusu-
foglu’na ve rahmetli Prof.Dr.Feridun DIKEC, Prof.M.Ali TOPBAS, Prof.Dr. Kutsal
TULBENTCI ismini sayamadigim hayatini kaybetmis hocalarim ve yasayan diger tim
hocalarima sonsuz tesekkdirlerimi bir bor¢ biliyorum.

Giicli ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere giizel giinler birakmanin bilinciyle
saglikla kalin.

sevao] Sektorel Yayincilar
Dernegi Uyesidir.

\t www.seyad.org ISTMA
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Alpha Metalurji 2024 yilinda Kind&Co. Takim Celikleri distriblitérlagi ile bliytyor.

& ofis

AHT 34
Akasya Rezidans
istanbul

Tesisler

AHT 41 AHT 34 AHT 42 AHT 59
TAYSAD 0SB !Esenyurt Karatay Yaliboyu 0SB
Kocaeli Istanbul Konya Gerkezkoy
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Yeni Sezon Bashyor...

ncelikle 2024-2025 egitim ve

Ogretim sezonunun tim 6grenci

ve Ogretmen kardeslerimiz igin
hayirl olmasini dilerim. Ozellikle bu il
sikca konustugumuz yetismis ve nitelikli
isgucunun temelleri bu vyillarda atiliyor.
Gagin gerekliliklerine ve yeniliklerine uygun
birmufredat programiile ezbercilikten uzak,
mantik ve bilime dayall bir egitim sistemi
tabi ki her seyin temelini olusturuyor.

Eylil ayl sonbaharin baslangici ile ayni
zamanda yeni calisma sezonunun da
habercisi aslinda. Ama kalip sektérimiz
de dahil olmak Uzere, durumlar 6zellikle
2024 son geyrek icin pek de iyi gozuk-
muyor. Dunya'da baslayan ve bize gelen
durgunluk dalgasi belli bir stre daha et-
kili olacak gibi. Devreye girecek yeni pro-
jelerin azligi ve beraberinde getirecegi
rekabet ile mevcut sartlar idame etme
noktasinda kalipgi arkadaslarimiz ve bize
destek veren alt firmalarimiz oldukga zor-

KALIP DUNYASI DERGISI Sayi: 149 / Fyldl Fkim 2024

da. Paraya ulasma noktasindaki sikinti
¢6zllmez ise de sorun daha da buytye-
cek ve birgok firma maalesef sektdrden
ceklime tehlikesi ile kargi karsiya kalacak.

2025 yilinda bizi bekleyen, 6zellikle maas
artiglar ile gelir ve gider tablosundaki
makas daha da agilarak min %25-30 lari
bulan personel sayisindaki daralmalar
kacinilmaz olacak.

Kalipgilk sektorimuzdeki rakip Ulkeler
bazinda; 2024 vyili asgari Ucret brat Tar-
kiye 613 eur, Portekiz 820 eur, italya net
1662 eur, Cin 330 eur olup, birim is¢ilik
saat fiyatlar da Turkiye ort. 32 eur, Por-
tekiz ort.46.4 eur, italya ort. 53 eur, Cin
ort. 26 eur'dur. Yine her zaman oldugu
gibi, Gin rekabet kosullarini zora sokan en
buyuk tehlikeyi olusturmaktadir. Bagka bir
aci gercek ise Avrupall kalip firmalar da
artk Cin'i kullanarak mUsterilerine daha
uygun sartlarda kalp vermektedir. Bu
da sanki Turkiye Avrupa'dan daha pahali
imajini olusturmaktadir ki, yukarida belirt-
mis oldugum rakamlar bunun aslinda Gin
potansiyel kullanimi olmadi§i sartlarda
gercek olmadigini ispatlamaktadir. Bu du-
ruma istinaden son gunlerde bana soru-
lan sik sorulardan bir tanesi de, Cin'e karsi
tedbir alnmasl noktasl. Dlnya'daki eko-
nomik veriler ve kullanim yUzdesi olarak
hep Dinya listesinin basinda olan bir Ulke
ile hicbir sartlarda basa ¢ikmamiz mum-
kun degil. Cin'den gelen kaliplara %100
vergi de koysaniz, bu sefer baska Ulkeler-
den getirerek ¢6zUm bulur ki bunu yapiyor
su anda. Baska ne énlem olursa olsun
bir seklide ¢ézmek durumunda, zira %70
sanayi Uretimine dayali 1,5 milyar ntfusu
olan bir Ulkenin zaten baska sansi da yok.

Pekibu durumda ne yapacagiz? Yapacak
tek sey kurumsal kimliginizi gticlendirip,
rekabet edebilecek oldugunuz sektor-
lerde ve Ozellikle yurtdisi musterileri ile
yolumuza devam etmek olacak. Aglan-
manin bir faydasi yok. Zira Uretim yap-

TOOL MANUFACTURERS
ASSOCIATION
OF TURKEY

% ULUSAL KALIP
URETICILERI
BIRLIGI

[

mak zaten bagl basina cok ama ¢ok zor
bir is, dzellikle de su dénemde. Sizleri bu
karamsar tablo ile belki de siktim kusura
bakmayin ama gercekler maalesef...

Gelecek dénemi daha iyi analiz etme-
mize faydall olacak orta vadeli program
detaylarina bakallm son olarak. Cum-
hurbaskani Yardimcisi Cevdet Yilmaz,
Hazine ve Maliye Bakani Mehmet Sim-
sek’in de katilimiyla Cumhurbaskanhdi
Kulliyesi'nde duUzenlenen basin toplan-
tisiyla 2025-2027 yillarini kapsayan yeni
Orta Vadeli Programi (OVP) agikladi. Yeni
OVP'de 6ne ¢ikan basliklar soyle:

Gelecek yil sonu blyldme tahmini de yliz-
de 4,5'den ylzde 4'e dusuruldi. OVP'de
blylme 6ngoruleri 2026 igin yuzde 4,5,
2027 i¢in ise ylzde 5 oldu.

Gecen yil 13 bin 243 dolar olarak hesapla-
nan kisi basina milli gelirin, bu yil sonu 15 bin
551 dolara ylkselecedi dngoruldi. OVPnin
kapsadigi sonyil olan 2027 sonunda 20 bin
dolann asllacag tahmin edildi.

Enflasyonun 2025'te ylzde 17,5, 2026'da
ise ylzde 9,7'ye gerileyerek tek hane-
ye inecegi tahmin edildi. Onceki OVP'te
2025 beklentisi yuzde 15,2, 2026 beklen-
tisi ise ylzde 8,5 idi. 2027 i¢in fiyat artis
hizi ylizde 7 seviyesinde 6ngoruldu.

OVP hesaplamasinda kullanilan Dolar/
TL tahmini 2024 igin 33,2, 2025 igin 42,
2026 igin 44,4, 2027 icin 46,9 oldu. On-
ceki OVP'de bu yil igin kur tahmini 23,9 TL
seviyesindeydi. Program dahilindeki tim
yillarda kurlar yukari yonlu revize edildi.

Gegen yil 255,6 milyar dolar olan ihra-
catin bu yil sonunda 264 milyar dolara;
ithalatin ise ayni dénemde 362 milyar
dolardan 345 milyar dolara gerileye-
cegi tahmin edildi. Turizm gelirlerinin
2023'deki 55,9 milyar dolardan 59,6 mil-
yar dolara yukselecegi hesaplandi.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Lineer Sistem el I A B B
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DUz Rulman Burg, hassas lineer hareket uygulamalarinda

Ustln performans saglamak icin 6zel olarak tasarlandi. P
Montaj Ornegi

Uzun émar ve dusuk surtinme ile lineer sistemlerinizde D;ﬁ:;"
sorunsuz bir performans sunar. Lineer sistemleriniz icin Uran ile
guvenilir ve yiksek performansli bir ¢c6zim ariyorsaniz, Birlikte
DUz Rulman Bur¢ dogru se¢imdir.
~~— 3DCAD
Uriin Kullamim Alanlar: E FILES
| GUVENAL

* Plastik enjeksiyon itici sistemleri, hareketli plakalarda
www.guvenal.net

* .
Pres kaliplari, hareketli plakalarda adresinden indirebilirsiniz!

* Makine aksamlari, hareketli sistemlerinde kullaniimaktadir.

Giivenal Kalip Elemanlari San. ve Tic. A.S. | “Giivenal Group Sirketleri” iiyesidir.

@ +90212 501 53 81 @ guvenal@guvenal.net @ www.guvenal.net
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TIANGONG INTERNATIONAL
Markasinin Turkiye'deki

Degerli is Ortaklarimiz,

TIANGONG INTERNATIONAL markasi-
nin Turkiye'deki temsilcisi olarak; marka
haklarimizi ve TG Urlnlerini etkileyen
kritik bir konuda sizi uyarmak icin bu
duyuruyu paylasiyoruz.

Tiangong; 50 yila yaklasan ge¢migi,
Uretim tesislerindeki son teknolojiye
sahip Uretim ve test ekipmanlariyla ha-
tasiz ve Ustun kaliteli ¢eliklerin tedarik
edilmesini uluslararasi alanda garanti
altina almaktadir. Son dénemlerde ise
piyasada, TG markas! taklit edilerek
sahte Urlnlerin Uretildigi ve sahte Urin-
lerin TG etiketleri ile satisa sunuldugu
tespit edilmistir. Piyasada bulunan séz
konusu sahte UrUnler, bilgimiz veya
onayimiz dahilinde Uretiimemekte, TG
kalite standartlarini karsilamamaktadir.
Sirketimizin, piyasadaki yetkisiz satici-
lardan temin edilen bu sahte Urtnlere
iliskin herhangi bir sorumlulugu bu-
lunmamakta olup siz degerli musteri-
lerimizin magdur olmamasi adina TG

KALIP DUNYASI DERGISI Sayi: 143 / Eylil Ekim 2024

Satist Tek Bir Noktadan

markasinin orijinalligini, kalitesini ve gu-
vencesini ihlal eden faaliyetlerle adli ve
idari makamlar nezdinde mucadelemizi
surdurdyoruz.

Siz degerli misterilerimizin, piyasadaki
saticilardan tedarik ettigi Grtnlerin ori-

£,
e
TR

moDDL = ERAST

jinalligi hakkinda herhangi bir tereddit
yasadigl takdirde, bizlerle iletisime ge-
cerek Urdnlerin orijinalligini dogrulama-
sini rica ederiz. Bu kapsamda, TG mar-
kasina iliskin herhangi bir marka hakki
ihlaliyle karsilagirsaniz veya bundan
suphelenirseniz, durumu gecikmek-
sizin asagida yer alan iletisim bilgile-
rimiz araciligiyla bizimle paylasmaniz,
sahtecilikle olan hukuki mtcadelemize
onemli katki sunacak ve sizin de olasi
magduriyetlerinizin dnldne gegecektir.

TG markasinin buttnligdnd ve glven-
cesini korumamiza yardimci oldugunuz
ve konuya gosterdiginiz ilgi icin tesek-
kur ederiz.

Saygilarmizla,
TG Middle East Celik Sanayi ve
Ticaret Anonim Sirketi

Adres: Kocaeli KOBI OSB Koseler Mah.
3. Cad. No: 15 Dilovasi/Kocaeli
E-Posta: info@tgme.com.tr

Web: www.tgme.com.tr

www.kalipdunyasi.com.tr
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NEWS

Otomotiv Sanayii Dernegi, 2024'Gn

itk 7 Aylik Verilerini Acikladi!

Otomotiv Sanayii Dernegi (OSD) 2024 yilinin ilk 7 aylik déne-
mine iligkin verileri acikladi. Gegen yilin ayni dénemine goére
toplam iiretim yiizde 5 gerileyerek 823 bin 636 adet olarak
gerceklesti. Gecen yilinilk 7 aylik dénemine gore ylizde 2 aza-
lan otomobil tiretimi ise 542 bin 177 adede ulasti. Traktor lre-
timiyle birlikte toplam Uretim ise 853 bin 704 adede ytikseldi.
Yilin ilk 7 ayinda, bir 6nceki yilin ayni dénemine gére, toplam

otomotiv ihracati adet bazinda yiizde 1 geriledi, otomobil ih-
racati ise yuizde 1 oraninda artti. Bu dénemde, toplam ihracat
581 bin 865 adet, otomobil ihracati ise 380 bin 383 adet dii-
zeyinde gerceklesti. 2024'Un ilk 7 aylik ddneminde toplam pa-
zar, gecen yilin ayni dénemiyle paralel seyretti ve 698 bin 368
adetten kapandi. Bu dénemde, otomobil pazari da yilizde 3'liik

artisla 536 bin 351 adede ulagt.

Urkiye otomotiv sanayisine yon
Tveren 13 Uyesiyle sektorin ¢ati

kurulusu konumunda olan Oto-
motiv Sanayii Dernegdi (OSD), 2024 yi-
linin ocak-temmuz dénemine ait Uretim
ve ihracat adetleri ile pazar verilerini
acikladl. Buna gore, yilinilk 7 aylik done-
minde toplam otomotiv Uretimi bir 6n-
ceki yilin ayni dénemine gore ylzde 5
azalarak 823 bin 636 adede ulasti. Oto-
mobil Uretimi ise ylzde 2 azalarak 542
bin 177 adet olarak gerceklesti. Traktér
Uretimiyle birlikte toplam Uretim ise 853
bin 704 adedi buldu. Yilin ilk yedi aylik
déneminde ticari ara¢ grubunda tretim
bir dnceki yilin ayni dénemine gore ylz-
de 12, adrr ticari ara¢ grubunda ylzde
18, hafif ticari ara¢ grubunda ise ylzde
11 geriledi. Bu dénemde, otomotiv sa-
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nayisinin kapasite kullanim orani ylzde
73 olarak gerceklesti. Ara¢ grubu ba-
zinda kapasite kullanim oranlari ise hafif
araglarda (otomobil + hafif ticari arag)
ylzde 73, kamyon grubunda ylUzde 77,
otobuls-midibUs grubunda ylzde 54 ve
traktdérde ylzde 69 seviyesinde ger-
ceklesti.

ILK 7 AYDA iHRACAT

20,7 MILYAR DOLARI ASTI!

Yilin ilk yedi aylik déneminde otomotiv
ihracatl gectigimiz yilin ayni dénemine
gore adet bazinda ylzde 1 gerileyerek
581 bin 865 adet olarak gerceklesti.
Bu dénemde otomobil ihracati bir &n-
ceki yilin ayni dénemine goére ylzde 1
artis kaydederken, ticari arac¢ ihracati
ise yuzde 5 oraninda geriledi. Traktor
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ihracati ise 2023 yilinin ayni dénemine
gore ylzde 20 azalarak 9 bin 532 adet
olarak gerceklesti. Turkiye ihracatcilar
Meclisi verilerine gore (ihracatgi birlik-
leri kaydindan muaf ihracat ile antrepo
ve serbest bolgeler farki harig), toplam
otomotiv sanayi ihracat, 2024'0n ilk
yedi aylik déneminde ylzde 16 ile sek-
térel ihracat siralamasinda ilk siradaki
yerini korudu. Uludag ihracatci Birlik-
leri (UIB) verilerine gore, ilk yedi aylik
dénemde toplam otomotiv ihracati,
2023 yilinin ayni dénemine gore yuzde
1 artarak 20,7 milyar dolar oldu. Euro
bazinda ise ihracat paralel seyrederek
18,9 milyar euro olarak gerceklesti. Bu
dénemde, dolar bazinda ana sanayi
ihracati paralel seyrederken tedarik sa-
nayi ihracati da ylzde 3 oraninda artti.

TOPLAM PAZAR

700 BiN ADEDE YAKLASTI!

2024'0n ik 7 aylk déneminde toplam
pazar, bir énceki yilin ayni dénemiyle
benzer seviyede kaldi ve 698 bin 368
adet duzeyinde gerceklesti. Bu donem-
de, otomobil pazari da ylzde 3 oranin-
da artis sagladi ve 536 bin 351 adet
oldu. Ticari ara¢ pazarina bakildiginda
ise yilin ilk 7 ayinda, bir énceki yilin ayni
ddnemine kiyasla toplam ticari ara¢ pa-
zar ve hafif ticari ara¢ pazar ylzde 11
gerilerken adir ticari arag pazarinda du-
sUs yUzde 9 olarak kayitlara gecti. 2024
yili ocak-temnmuz déneminde otomobil
satislarindaki yerli arag pay! ylzde 30,
hafif ticari ara¢ pazarinda yerli ara¢ payi
ise yuzde 31 olarak gerceklesti.

www.kalipdunyasi.com.tr
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40 Milyar Euro’luk Dev Otomotiv
isbirligi Organizasyonu ATR
International’in Yonetim Kurulu
Uyeligi'ne Ziya Ozalp Secildi

Diinyamin 66 farkli iilkesinden toplam is hacmi 40 milyar Euro olan
290 bagumsiz yedek parca distribiitoriinii catist altinda bulundu-
ran ATR International isbirligi organizasyonunun Macaristanda
gercelilestirilen toplantisinda Yonetim Kurulu’na Martas Otomotiv
Yonetim Kurulu Uyesi Ziya Ozalp secildi. Ozalp, diinyanin alaninda
en koklii organizasyonunda bu goreve getirilen ilk Tiirk oldu.

TR International'in ~ Yénetim
Kurulu'na secilmesinden dola-
yi blytk bir gurur duydugunu

ifade eden Ozalp, "Turkiye'yi uluslara-
ras| bir platformda temsil etmek ve 40
milyar Euro’luk is hacmine sahip bu dev
organizasyonun yonetiminde yer al-
mak benim igin buyUk bir gurur kaynagu.
Bu &dnemli gérev ile Ulkemizin otomotiv
sektorindeki yetkinligini ve gucunu
global arenada sergileyecegiz” dedi.

Turkiye'den bir is insani, faaliyet gos-
terdigi alanda dunyanin koklu ve dnde
gelen organizasyonlarindan birisinin
yonetimine getirildi. Dinyanin  énde
gelen bagimsiz otomotiv yedek parca
sirketlerini bir araya getiren isbirligi or-
ganizasyonu ATR International'in yeni
yénetim kurulu Uyeleri Macaristan'da
gerceklestirilen toplantida belirlendi.
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Toplantida, 1967 yilinda kurulan ve 66
farkl Ulkeden toplam is hacmi 40 milyar
Euro olan 290 bagmsiz yedek parca
distribUtoérani blnyesinde barindiran
ATR International'in Yénetim Kurulu'na,
Martas Otomotiv Ydnetim Kurulu Uye-
si Ziya Ozalp secildi. Dinya (zerinde

11 bin 200 satis noktasi bulunan ATR
International Uyelerinin 196 bin 500
calisani bulunuyor. Bagimsiz otomobil
tamircilerine ve yedek parca saticilari-
na yuksek kaliteli orijinal yedek parcalar
saglamayi hedefleyen organizasyonun
merkezi Almanya'nin Stutgart kenti ya-
kinlarindaki Denkendorf sehrinde yer
aliyor.

“ULKEMIiZIiN OTOMOTIV
SEKTORUNDEKI GUCUNU GLOBAL
ARENADA SERGILEYECEGiz"

Martas Otomotiv Yénetim Kurulu Uyesi
Ziya Ozalp, ATR International'in Yonetim
Kurulu'na secilmesinden dolayi blyuk bir
gurur ve mutluluk duydugunu ifade etti.
Yeni goreviile Turk otomotiv yedek parca
sektorindn uluslararasi alanda daha faz-
la taninmasina ve yerli Ureticilerin global
pazarlara erisimini kolaylasacagina dik-
kat ceken Ozalp, “Turkiye'yi uluslararasi
bir platformda temsil etmek ve 40 milyar
Euro'luk is hacmine sahip bu dev organi-
zasyonun yonetiminde yer almak benim
icin blyUk bir gurur kaynadi. Bu énemli
gorev ile Ulkemizin otomotiv sektdrin-
deki yetkinligini ve giicinu global arena-
da sergileyecegiz" diye konustu.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Hexagon, El Tipi 3D Tarama
Teknolojisi ile Endistrilerde

Devrim Yaratiwyor

|
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Dijital gerceklik ¢coziimleriyle metroloji alaninda diinya lideri olan
Hexagon, genis yelpazedeki imalat denetim cihazlaruu tamamla-
yan ve benzersiz esnek olciim yetenegine sahip el tipi 3D tarama
teknolojisi ile endiistrilerde devrim yaratiyor. Firmanin bu dogrul-
tuda metroloji sinifi el tipi tarayici pazarina bir ilk olarak sundugu
ATLASCAN Max ve MARVELSCAN, kablosuz kullanim kolayliginin
yant stra ergonomik ozellikleriyle de tarama iglemlerini kusursuz
hale getiriyor. Atilyelerden tersanelere kadar her dlgekten iireti-
ciye zaman tasarrufu ve verimlilik de kazandiwrarak kesintisiz ve

aminda tarama deneyimi sunuyor.

elisen teknoloji, tim endustri-
lerde imalat ve muhendislik ¢6-
zdmlerinin gelisimini hizlandirdi.
Uretimin imalat ve mihendislik asama-
sinda gergeklestirilen 3D taramalar da
Urnlerin yagsam dongustne deger ka-
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zandirirken, is akislarini hizlandirp verim-
liligi artinyor. Metroloji alaninda gelistirdigi
Ustdn teknolojilerle Uretim ekosistemini
sekillendirirken, 6lgeklenebilir ve surdu-
rUlebilir bir gelecege odaklanan dunya
devi Hexagon da sahip oldugu el tipi 3D

7.4 HEXAGON

tarama teknolojisi ile endustrileri strdu-
rulebilir verimlilikle tanistiryor.

METROLOJI SINIFI EL TiPi

TARAYICI PAZARINDA BiR iLK
Hexagon'un el tipi 3D tarama tekno-
lojisiyle gelistirdigi ATLASCAN Max ve
MARVELSCAN, otomotiv, demir yolu,
endustriyel ekipman ve genel ima-
lat gibi metrolojinin geleneksel olarak
kullanilmadigr ¢esitli denetim ortamla-
rinda parcalarin élcdlmesini mumkin
hale getiriyor. Uretim disindaki miras ve
restorasyon projelerinde de kullanilabi-
len tarayicilar, otomatik kalite denetimi
uygulamalari igin ideal bir ¢6zim su-
narken, tersine muhendislik intiyaclari-
ni da karsiliyor. Sahip oldugu kablosuz

www.kalipdunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 18’de —»
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teknolojiyle batarya ile calisan metroloji
sinifi el tipi tarayici pazarinda bir ilk olma
Unvanina sahip olan MARVELSCAN,
benzersiz yerlesik fotogrametri sistemi
ile 3D tarama verimliligi konusunda ¢i-
tay! yukselterek hedefe ihtiyag duyma-
yan tarama islevselligi sunuyor.

YUKSEK KALITELi TARAMA
TEKNOLOJIiSiNi ENDUSTRILERLE
BULUSTURUYOR

En zorlu ortamlarda dahi kritik verileri
daha hizli yakalamasi igin gelistirdik-
leri el tipi 3D tarama teknolojisine dair
dikkat ¢eken noktalara deginen Hexa-
gon Metrology Turkiye Genel Muduru
Koray Alpaslan, "Ureticiler, ATLASCAN
Max ve MARVELSCAN'In tek parmakla
kontrol saglayan ergonomik yapisiyla
3D tarama suUreclerini en dar ve zor-
lu alanlar ile dis mekanlarda kolaylikla
uygulayabiliyor. Olcim sirasinda  bir
kontrol bilgisayarina erisme ihtiyacini
ortadan kaldiran bu ¢cok modlu tarama,
farkli 6zellik tUrlerinin ve ylzey ihtiyag-
larinin verimli bir sekilde o6lgulmesini
sagliyor. Ornegin kullanicilar standart
modda agik yUzeyleri tarayabilirken,
ince moda gecerek karmasik ozellikler
icin daha ytksek ¢ozunUrlik elde ede-
biliyor. Farkli modlarda toplanan veriler,
otomatik olarak bulutuna entegre edili-
yor" diye belirtti.

ZAMAN TASARRUFU

VE OLCUM ESNEKLIGI

Yeni cihazlarin ayrica dlgumden &nce
parcalari sabitleme gereksinimini orta-
dan kaldirarak énemli zaman tasarrufu
saglamanin yaninda daha buydk dlgtim
esnekligi de sundugunu belirten Alpas-
lan, “Tarayiclilar ve parcgalar 6lcUm sirasin-
da serbestce hareket ettirilebiliyor. Bu da
denetim sonugclarini olumsuz etkileme-
den eksiksiz parga verilerini yakalamak
icin gereken sureyi azaltiyor. Ek verimlilik
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kazanimlariigin birden fazla delik ve yuva
6lcimunin yaygin ve zaman alici gore-
vi, ayni karede birden fazla delik ve yuva
aninda veri yakalama saglayan delik flag
yakalama modu ile kolaylastiriliyor” dedi.

UST DUZEY KONFOR VE

HAREKET 6ZGURLUGU

Sik kullanimlar dustnuUlerek tasarlanan
MARVELSCAN, Ust dizey konfor &zel-

ligiyle de 6ne cikiyor. Kablo veya refe-
rans donanimina ihtiya¢ duymadan zor
ulasilabilir yerleri taramak igin kullanici-
ya tam hareket 6zgurltigu sunuyor. Bir
bilgisayar veya gulc¢ kaynagina bagli kal-
madan kullanilan MARVELSCAN, genis
6lcUim mesafesi ile de endUstriyel ro-
botlara veya cobot'lara monte edilerek
otomatik denetim sureclerine enteg-
rasyon igin ideal bir ¢6zim sunuyor.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Gokmen Teknik Uciincii Subesiyle
Bliyiimeye Devam Ediyor

0 yili askin Turk sanayisine hiz-
4met veren Gokmen Teknik ba-

yiligini yaptigi rtinlere ek olarak
Kyocera'nin Istanbul Avrupa yakasi ba-
yiligini bunyesine Haziran 2015 tarihin-
de katmist.2019 tarihinde IMES sube-
siyle olusturdugu tecrubeli kadrosuyla
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mUgterilerine sorunu yerinde ¢dzme
odakli gozUmler Ureten Gokmen Teknik
basarisini aldigi Kyocera istanbul genel
bayiligi ile gug¢lendirmisti.

2024 yilinda TOSB sosyal tesislerinde
actigl subesiyle Marmara bdlgesinde

02
El Gokmen Teknik

daha guclu bir sekilde hizmetlerine de-
vam edecek.

Goékmen Teknik GenelMudura Gékhan
Gokmen =" 40 yillk hizmet tecribe-
mizle 9 yildir strdurdudumuz Kyoce-
ranin Istanbul Avrupa yakasi bayiligi
ile baglayan ser(ivenimiz istanbul ba-
yiligine ve simdi actigimiz bu sube-
mizle Marmara bélgesine daha rahat
hizmetler sunacadiz.  Kurdugumuz
tecrubeli kadromuzla Turk sanayisine
verdigimiz hizmeti musteri memnuni-
yeti sayesinde daha guclu adimlarla
ilerliyoruz " dedi.

Gbkmen Teknik Satis Mudurt Abdullah
Yurt — "Gékmen Teknik olarak, ik 6n-
celigimiz musteri memnuniyetini sag-
lamak, konusunda uzman ekibimizle
birlikte isletmelerde Uretim maliyetle-
rini dasUrecek ve verimliligi arttiracak
calismalar yapmayi hedefliyoruz” dedi.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Tiirkiye'nin ilk Elektrikli Hafif
Kamyon Satist Otokar’dan
R al b

Koc Toplulugu sirketlerinden
Otokar, ticaretin yiikiinii
hafifleten ATLAS kamyon ai-
lesinin yeni iiyesi, yiizde 100
elektrikli e-ATLAS i ilk sati-
st gerceklestirdi. Bu satisla
Otokar, Tiirkiye'de ilk elekt-
rikli hafif kamyon satisina
da imza atmis oldu. Daha
sessiz trafik, daha temiz bir
cevre ve daha yiiksek verim-
lilik icin gelistirilen Elektrikli
Atlas ¢op toplama kamyonu
olarak hizmet verecek.
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arkiye'nin éncu ticari arag Ure-
Tticisi Otokar, ATLAS kamyon ai-

lesinin ylUzde 100 elektrikli yeni
Uyesi e-ATLAS'In ilk satisini yapti. Oto-
kar, bu satisla Turkiye'deki ilk elektrikli
hafif kamyon satisini da gergeklestir-
mis oldu. e-ATLAS, Standart Kati Atik
sirketi filosunda, yogun insan trafiginin
oldugu dar sokaklarda ¢ép toplama
araci olarak gorev alacak.

Sektorde 20 yila yakin suredir alternatif
yakitli araclar alaninda énemli basarila-
ra imza attiklarini vurgulayan Otokar Ti-
cari Araclar Lideri Kerem Erman, "Kam-
yon urun ailemize ekledigimiz ve ayni
zamanda ilk satisini gerceklestirdigimiz
e-ATLAS ile basar hikayemizi bir adim
dahaileritasiyoruz. TUrkiye'de satilan ilk
elektrikli hafif kamyonun Otokar e-AT-
LAS olmasi bizim i¢in ayrica mutluluk
verici. Otokar'in elektrikli kamyon ailesi
yeni modellerle dnimuzdeki donemde
blyUmeye devam edecek” dedi.

SURDURULEBILIR VE GEVRECI HiZMET
Otokar'in hafif kamyon segmentindeki
basarisini yeni araclarla pekistirdigini
belirten Kerem Erman sdyle devam etti;
"Otokar ATLAS ile 2013 yillinda adim at-
tigimiz hafif kamyon segmentinde, sek-
térin dncelikli tercihleri arasinda yer al-
may! basardik. Gectigimiz yil satilan her
bes hafif kamyondan biri ATLASt1. Sim-
di ailenin yeni Uyesi e-ATLAS, kentsel
lojistik, ekspres teslimat, soguk zincir
tasimaciligi basta olmak Uzere ticarete
cevreci bir ¢dzim sunacak. Farkl siU-
ris modlariyla isletmelere daha ylksek
verimlilik sadlayacak olan e-ATLAS, sifir
emisyon ve sessiz surus ozellikleriyle
de sehir yasamina katkl saglayacak”
aciklamasini yaptu.

SEKTORUNUN YENi GOZDESi OLACAK
Mitolojide gék kubbeyi omuzlarinda ta-
slyan gucli kahraman Atlas'tan ilham
alan Otokar ATLAS, esnek yapisiyla her
hizmete uyum sagliyor. Zor kosullara
dayanikliigi ve yuksek performansiyla
kullanicilarinin yukunu hafifleten ATLAS
ailesinin yeni Gyesi e-ATLAS, sifir emis-
yon, sessiz surus, konfor ve guvenligi bir
arada sunuyor. Sehir ici kullanima uygun
kompakt boyutlariyla dar sokaklarda
kolaylikla manevra yapabilen e-ATLAS,
115 kW motor gliclne sahip. Arag, tam
sarjla 200 kilometre menzil sunuyor.

Genis surlcl kabini ve ylksek perfor-
mansl klimasiyla konfordan 6din ver-
meyen e-ATLAS, AEBS ve LDWS gibi
guvenlik teknolojilerive gelismis yardim-
cifren sistemleriyle de Ust dlzey glven-
lik sagliyor. e-ATLAS, Cruise Control ve
dijital g&sterge paneli gibi modern dzel-
likleri de Gzerinde barindiriyor.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Proemtia 1. Yul Etkinligi ve
Sektér Bulusmast is Kuleleri
istanbul’da Gerceklestirildi

PROEM

‘ - ‘ . o @ -
1. YIL ETKINLIGI & (-

Proemtia’min 1. Yl & Sekitor Bulugsmast etkinligi kapsaminda “Aliimin-

yum & Demir Celik Sektoriindeki Gelismeler ve Gelecek Belklentiler’

&

paneli 2 Mayis 2024 tarihinde Is Kuleleri Istanbulda gerceklestirildi.
Aliiminyum ve Demir Celik sektorlerinden bircok katilimemin bulun-
dugu panele TALSAD Yénetim Kurulu Uyesi Pelin ARSLAN ve TALSAD
Genel Sekreteri Duygu SAYMEN panelist olarak katilim saglada.

emir celik sektorlyle basla-
yan ve aluminyum sektortyle

de calismalarina devam eden
endustriyel GrUnlerin ticaretine aracilik
etmek amacuyla is Bankasi Grubu ta-
rafindan kurulan pazaryeri platformu
Proemtia, 2 Mayis 2024 tarihinde 1.
Yil & Sektdr Bulusmasi etkinligini ger-
ceklestirdi. is Bankasi Genel Midur
Hakan Aran’in acilis konusmasi ve
Proemtia CEO'su Umut Feyizoglu'nun
hos geldiniz konusmasi ile baglayan
etkinlik, Dr. Bans Esen moderatorli-
gundeki "Aliminyum & Demir Celik
Sektérindeki Gelismeler ve Gelecek
Beklentileri” paneli ile devam etti. Pa-
nelde, TALSAD Yonetim Kurulu Uyesi
Pelin Arslan ve TALSAD Genel Sekre-
teri Duygu Saymen, Turkiye alimin-
yum sektdrl 6zelinde degderlendirme-
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ler, fiyat analizlerine dair yorumlarinin
yani sira sektérimuzuin icin 6nemli ve
glincel bir konu olan Sinirda Karbon
DUzenleme Mekanizmasi (SKDM) agl-
sindan sektdrin durumu ve beklenti-

leri hakkinda degerli gérus ve tecri-
belerini paylasti.

Ekonomik agidan aliminyum sektoru
6zelinde konugsan Pelin Arslan, 2023
yilinin - sektérimizin  tim  paydaglan
icin zorlu gectigini, 2024 yilinin ise sa-
kin basladigini belirterek, 2025 yilindan
daha Umitli oldugunu dile getirdi. 2024
ylinda Kizildenizde yasanan hareketlili-
gin Turkiye icin bir avantaj yarattigina ve
kuresel ticareti etkiledigine dikkat ¢ekti.
Ayrica Rusya'dan gelen altiminyum Griin-
leri ithalatina getirilen kisitlamalardan
bahsederek tamamen ithalatin kesilme-
si durumunda fiyatlarin yUkselmesinin
beklendigini belirtti. Ayrica yilin basindan
bu yana %24 oraninda artan aliminyum
fiyatlarinin sektére etkilerini degerlendi-
rirdi. Duygu Saymen ise aliminyum sek-
térindn piyasalardaki yeri ve Turkiye'nin
konumu hakkinda degerli goruslerini
paylastl. Aliminyumun insaat (%24) ve
ulasim (%25) sektorlerinde cokga kulla-
nildigina dikkat cekerek, 2000’ yillarin
basindan bu yana birincil aliminyum tre-
timinin keskin bir artis gdsterdigini, 22 yil
icerisinde 43.8 milyon tonluk bir artis ger-
ceklestirdigini ve 2048 yilinda bu artisin

e

www.kalipdunyasi.com.tr
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82-85 milyon ton dlzeyine ¢ikmasi bek-
lendigini belirtti. 2023 yill Ocak — Aralik
dénem toplaminda ihracatimizin  bir
onceki yilin ayni dénemine goére %14,1
azalarak 1.19 milyon ton dizeyinde ger-
ceklestigini, ihracat gelirimizin ise ayni
dénemler dzelinde %20,7 azalarak 5.3
Milyar dolar dlzeyinde gerceklestigi-
ni aktardi. SKDM icin sirketlerin 1 Ekim
2023 tarihi itibari ile raporlama done-
mine basladigini belirten Duygu Say-
men, 2026 yilinda karbon vergisi 8deme
strecine gecilecegine dikkat cekerek,
firmalarin SKDM 6zelinde calismalarini
hiziandirmasi gerektigine vurgu yapti.

Ayrica bu kapsamli etkinlikte Kalibre
Boru Genel Mudur Yardimcisi Muzaffer
Akkog, demir celik sektérinin karsilas-
tig1 sorunlardan bahsederken, Proemtia

KALIP DUNYAS| DERGIST Sayi: 149 / Eylil Ekim 2024

Satis ve Is Gelistirme Direktdrii Nedim
Yalt gelistirdikleri platformun 1 yil iceri-
sinde naslil buytduguinden, yasadiklari
sureglerden ve sektdre yaptidr katki-
lardan bahsetti. Borusan Lojistik eTA
Satis ve Is Gelistirme Direktdrt Orhan
Terzioglu ise lojistik sektoérlinin son
yillarda nasil degistigini, yasanan eko-

nomik daralmalar sebebi ile lojistikte de
azalmalarin gordldiguni aktardi. Panel
sonrasinda etkinlik, Proemtia tarafindan
segilen Yilin Enleri 6dul toreni ile devam
etti. Etkinlik, Prof. Dr. Ozglr Demirtas'in
ekonomi hakkinda aydinlatici bilgiler
iceren "Guncel Ekonomik Degerlendir-
meler” sunumuyla tamamlandi.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Dunyanin bir numarali sac metal isleme fuarini ziyaret edin

S

S 90,000+ metrekare 1.500 dolayinda Ziyaretgilere Konugmaci
Fuar alani katilimci rehberli tur forumu

EuroBLECH 2024, biitiin bir sac metal isleme teknolojisi zincirini kapsiyor:

sac levha, boru, kesitler (demirli ve demirsiz) e sac metal Grinler, bilesenler, montajlar e tutma ve tasima e ayirma, kesim o
sekillendirme e esnek sac metal isleme e boru/kesit isleme e sac metal/plastik hibrit yapilarin islenmesi ® makine elemanlari
e birlestirme, kaynak, baglanti ve sabitleme e katki maddesi imalati e sac metal levha yilizey islemleri o ve daha fazlasi
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Kompozit Malzemeler
34.BI-MU’'nun Basrol Oyuncusu

- 12 Ekim 2024 tarihleri arasinda

BI-MUnun 34. gergeklesecek,

isleme ve deformasyon takim
tezgahlari, robotlar, otomasyon, dijital ve
katmanli Gretim, yardimci teknolojiler ve
kolaylastiricilar ana imalat endustrisine
adanmis italyan etkinligi olan Fieramilano
Rho'da gerceklesecek. Italya'da gercek
anlamda uluslararasi kapsama sahip tek
sektor fuari olan ve sanayi icin baglanti
dinyasina agilan ilk fuar olan BI-MU, yeni-
li§in tm yUzlerini sunarak ana sanayiyi bir
araya getirecek. Takim tezgahlari ve Ure-
tim sistemlerinin yani sira, robotlar, katki
maddeleri, dijital, metroloji, gli¢ aktarm
sistemleri, yUzey isil islemleri, kompozitler
ve danismanlik konularina ayrilmis 8 sergi
temasi bulunmaktadir. THE COMPQOSI-
TES, kompozit malzeme diinyasina adan-
mis ve sponsorlugunu ASSOCOMPOSI-
TI'nin Ustlendigi, 34.BI-MU pavyonlarinda
yasayacak ve kompozit malzeme Uretici-
lerini, bunlan islemeye ydnelik makine ve
sistem imalatgilanini sergileyecek alanin
adidir. Saglam, hafif, elastik ve giderek
daha surdUrllebilir hale gelen kompozit
malzemeler, en yeni nesil makinelerin po-
tansiyelinden en iyi sekilde yararlanabil-
dikleri ve havacilik, otomotiv, biyomedikal,
enerji gibi en yenilik¢i tedarik zincirlerine
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Uretim ¢ozUmleri sunabildikleri igin ima-
latta yaygin bir sekilde kullanimaktadir.
Saglam, hafif, elastik ve giderek daha sur-
durulebilir hale gelen kompozit malzeme-
ler, son nesil makinelerin potansiyelinden
eniyi sekilde yararlanabilmeleri nedeniyle
imalatta yayginlasti.

Kahramanlar sunlardir: kompozit Ureti-
cileri, makine Ureticileri ve bunlar igle-
meye yonelik sistemler.

Sergilenen teklif, havacilik, biyomedikal
ve yaris araclar gibi Gstin performansi
garanti etmesi gereken Uretim sektor-
lerinin yani sira giderek yuksek mukave-
metli ve distk agdirlikl malzemeleri tercih
eden tekstil, insaat ve otomotiv gibi daha
geleneksel sektorleri de hedef aliyor.

italyan Kompozit Malzemeler Dernegi
ASSOCOMPOSITI, 34.BI-MU Kompo-
zitlerinin sponsorlugunu tstleniyor.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Yapay Zekéa Oltanin Ucunda

Yeni trendlere her zaman uyum saglayan siber su¢lular Chat-
GPT, Midjourney ve diger iiretken yapay zeka asistanlart gibi
goriinen kotii amacl yazilimlar dagityyorlar. Dijital giivenlik
girketi ESET yapay zeka yemlerinden sakinmanin yollaruu
paylasarak dikkat edilmesi gerekenleri siraladi.

Tehdit aktorleri bir seyleri ka-
¢irma korkumuzdan, iyi niyeti-
mizden ya da merakimizdan
faydalanarak kotl amacl baglantilara
tiklamamizi veya iginde kotl amacili
yazilim gizlenmis uygulamalari indirme-
mizi sagliyorlar. Yapay zeké s6z konusu
oldugunda siber suglular giderek daha
sofistike hale geliyor. Yalanlarini yay-
mak i¢in birden fazla kanal kullaniyorlar.
ChatGPT, video yaraticisi Sora Al, gé-
rintu olusturucu Midjourney, DALL-E
ve fotograf editdrl Evoto'ya kadar her
seyi k6tl amacl yaziimlar yaymak icin
kullanmaya calisiyorlar. Tanittiklari su-
rimlerin ¢cogu henliz mevcut degil, bu
da kurbani cezbediyor: Ornegin “Chat-
GPT 5" ya da "DALL-E 3".

ESET, 2023 vyilinin ikinci yarisinda
"ChapGPT" veya benzer bir metin ice-
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ren kotl amagli alan adlarina erismek
icin yapilan 650 binden fazla girisimi
engelledi. Kurbanlar buyuk olasilikla
sosyal medyadaki bir badlantiya tikla-
diktan sonra veya bir e-posta ya da mo-
bil mesaj yoluyla bu sayfalara ulasiyor.
ESET'in H1 2024 tehdit raporu, kulla-
nicilarin OpenAl'in Sora veya Google'n
Gemini'sinin resmi web sitesine gotur-
meyi vaat eden Facebook reklamlari
tarafindan kandirilarak yukletildigi kota
amacl bir tarayici uzantisini detaylan-
dinyor. Uzanti Google Translate gibi
goérunse de aslinda kullanicilarin Face-
book kimlik bilgilerini toplamak igin ta-
sarlanmis “Rilide Stealer V4" olarak bi-
linen bir bilgi hirsizi. Agustos 2023'ten
bu yana ESET telemetrisi, kotl amacli
uzantiyr ydklemek icin 4 binden fazla gi-
risim kaydetti. Meta'ya gore, diger kdtu
amagcl uzantilar GenAl islevselligi sun-

EsD

dugunu iddia ediyor ve aslinda bunu si-
nirli bir bigimde yapmanin yani sira kotu
amacli yazihm da sunabiliyor.

NELER RiSK ALTINDA OLABILIR?

Cep telefonunuza veya bir web sitesine
sahte bir GenAl uygulamasi indirmek
icin tiklarsaniz  bilgi hirsiziginin kurba-
ni olabilirsiniz. Bir bilgisayar korsani,
bilgisayarinizi veya cep telefonunuzu
uzaktan kontrol edebilir. Bu erisimi, en
hassas kisisel ve finansal bilgilerinizi
calmak icin kullanabilir veya makinenizi
baskalarina saldirmak icin bir "zombi"
bilgisayara donusturebilir. Kisisel bilgi-
lerinizi kimlik dolandirncii@r icin deger-
lendirebilir. Adiniza yeni kredi almak,
kripto varliklarini galmak, banka he-
saplarina erismek icin kimlik bilgilerinizi
kullanabilirler. isvereninize veya bir te-
darik¢i kurulusa saldir baslatmak igin is
kimlik bilgilerinizi bile kullanabilir.

KOTU NiYETLI YAPAY ZEKA
YEMLERINDEN NASIL KACINILIR?
Yalnizca resmi uygulama magazalarin-
dan uygulama yukleyin. Google Play
ve Apple App Store kotd amach uygu-
lamalari ayiklamak icin titiz inceleme
sireclerine sahiptir. Uglincil taraf web
sitelerinden veya resmi olmayan kay-
naklardan uygulama indirmekten kaci-
nin ¢unkd bunlann kétd amaglh yazilim
barindirma olasiligi ¢ok daha yUksektir.

Uygulamalarin arkasindaki gelistiricileri
ve yazilimlariyla ilgili tim incelemele-
ri iki kez kontrol edin. Bir uygulamayi
indirmeden 06nce gelistiricinin kimlik
bilgilerini dogrulayin ve gelistirdikleri
diger uygulamalara bakin. Kullanici yo-
rumlarini okuyun. Stpheli uygulamalar
genellikle kdtl yazilmis aciklamalara,
sinirl gelistirici ge¢gmisine ve sorunlari

www.kalipdunyasi.com.tr
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vurgulayan olumsuz geri bildirimle-
re sahiptir.

Dijital reklamlara tiklama konusun-
da dikkatli olun. Ozellikle Facebook
gibi sosyal medya platformlarindaki
dijital reklamlar, kotd amacl uygu-
lamalar dagitmak i¢in yaygin bir
vektor olabilir. Reklamlara tiklamak
yering, yasal surimi aldiginizdan
emin olmak igin uygulamayi veya
araci dogrudan resmi uygulama
magazanizda arayin.

Yuklemeden &nce web tarayicisi
uzantilarini kontrol edin. Web ta-
rayicisl uzantilar web deneyiminizi
gelistirebilir ancak guvenlik riskleri
de olusturabilir. Herhangi bir uzan-
t yUklemeden 06nce gelistiricinin
gecmisini kontrol edin ve yorumlar
okuyun. YUksek puanlara ve 6nemli
kullanicr geri bildirimlerine sahip ta-
ninmis gelistiricilere ve uzantilara
badli kaln.

Saygin bir tedarikginin  kapsamli
guvenlik yaziimini kullanin.  Bilgi-
sayariniza ve tum mobil cihazlar-
niza saygin bir saticidan saglam bir
guvenlik yazilimi yuklediginizden
emin olun. Bu, kdtl amacl yazilim-
lara, kimlik avi girisimlerine ve diger
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cevrimici tehditlere karsi gercek
zamanli koruma sadlar.

Kimlik avina karsi dikkatli olun.
Kimlik avi uzun suredir bir tehdit
olmaya devam ediyor. Baglantila-
ra tiklamanizi veya ekleri agmanizi
isteyen istenmeyen mesajlara kar-
si dikkatli olun. Stpheli gérinen
herhangi bir e-posta, metin veya
sosyal medya mesaj ile etkilesime
ge¢meden 6nce génderenin kimli-
gini dogrulayin.

TUm gevrimici hesaplariniz igin cok
faktorld kimlik dogrulamayi (MFA)
etkinlestirin. MFA, birden fazla dog-
rulama ydntemi gerektirerek ¢evri-
mic¢i hesaplariniza ekstra bir gliven-
lik katmani ekler. Parolaniz tehlikeye
girse bile hesaplarinizi korumak igin
muUmkun olan her yerde MFAyI et-
kinlestirin.

HER ZAMAN DiKKATLI

VE UYANIK OLUN

Bir yapay zekd aracinin yeni bir su-
rimund indirmek icin bir teklif gorar-
seniz devam etmeden &nce resmi
kanallar araciidiyla kullanilabilirligini
dogrulayin. SUrimd onaylamak icin
resmi web sitesini veya guvenilir ha-
ber kaynaklarini kontrol edin.

www.kalipdunyasi.com.tr
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ESET Guvenlik Cézumleri Sirketlere
Rekabet Avantajt Sagliyor

Siber giivenlik ¢oziimlerinde kiiresel bir lider olan ESET, son pay-
lasilan Gartner Market Guide for Managed Detection and Respon-
se raporunda Temsilci Marka olarak kabul edildi. Bu tanumlama,
ESET’in Yonetilen Tespit ve Miidahale (MDR) alaninda siber gii-
venlik hizmetleri sunma konusundaki kararliliginin altin ¢iziyor.

DR hizmetleri gUinumuzin
siber glvenlik ortaminda
¢ok énemli bir duruma geldi.

Gartner raporuna goére, “MDR hizmetleri
musterilere uzaktan teslim edilen, insan
liderligindeki, anahtar teslimi, modern
SOC iglevleri sunmakta ve sonucta
tehdit bozma ve sinirlama saglamakta-
dir. Glvenlik ve risk yonetimi liderleri, is
odakli risk gereksinimlerini karsilayan
MDR hizmetlerini  belirlemek icin bu
arastirmayi kullanmalidir.”

ESET'in MDR hizmetleri, dahili personele
ihtiyag duymadan uzmanlara erisim sag-
layarak siber guivenlik korumasi sunuyor.
Tespitleri baglamsallastiran ve hem yeni
hem de deneyimli yéneticilerin ortam-
larini daha kolay korumalarina yardimci
olan ESET Al Advisor gibi islevler ekle-
yerek guvenlik is akiglarini gelistiriyor ve
basitlestiriyor. Ayrica sirketin temel ya-
pay zekéa destekli MDR'I tehditleri erken
tespit ederek yliksek algilama oranlari ve
minimum yanlis pozitiflik saglyor. 7 giin
24 saat 365 gun galisan hizmetler, hibrit
calisma ortamlarinda bile surekli izleme
ve hizli olay midahalesini garanti ederek
20 dakika gibi kisa bir strede rekabetgi
bir yanit stresi sagliyor. ESET, sundugu
hizmetlerle kurumlarin sigortalanabilirlik
ve mevzuata uygunluk igin gerekli siber
kontrolleri saglamalarina yardimci olarak
yasal riskleri ve cezalari azaltiyor.

ESET CBO'su Pavol Balaj, "MDR portfé-
yumuzle, her dlcekteki isletmenin ihti-
yaglarina cevap veren bir sey sunuyoruz.
Duzenleyiciler ve siber sigorta saglayi-
cllarl tarafindan da kabul edildigi Gzere
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riskler hi¢ bu kadar ytksek olmamigsti. Bir
isletme guUvenlik durusunu guclendir-
meye, tehditlerle micadele etmeye ve
uyumlulugu surdirmeye gercekten ka-
rarliysa ESET MDR ona rekabet avantaii
saglayabilir. 2024 Gartner Market Guide
for Managed Detection and Response
raporunda Temsilci Marka olarak tanin-
maktan gurur duyuyoruz” dedi.

MDR hizmetleri, isletmelerin tehditlere
yanit verme surelerini kisaltmalarina
yardimci olmanin yani sira bu tar tehdit-
lere kargl mevcut maruziyetlerini de-
taylandirmalarina da yardimci olma-
idir. Dogru MDR hizmeti, sirket ici
SOC cabalarindan daha hizlidir ve
genel isletme BT yonetiminden
¢ok daha kapsamli ve esnektir.
Bu nedenle bu iki zorluga birlik-
te cevap vermekicin ESET, MDR
hizmetlerini farkli is ihtiyac¢larina
cevap vermek icin iki abonelik
katmaninda sunuyor. Kuguk
ve orta Olgekliisletmeler =
icin  ESET PRO- o

TECT MDR,
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saglam guvenlik 6zellikleri ve uzman
destedi sunarak gereksiz karmasiklik-
lar olmadan Ust duzey koruma saglar.
isletmeler igin ESET PROTECT MDR
Ultimate, gelismis guvenlik odzellikleri,
proaktif tehdit algilama ve kapsamli
mudahale hizmetleri sunarak optimum
koruma ve mevzuata uygunluk saglar.

Rapora goére, "MDR hizmetlerini, mev-
cut dahili yetenekler olmadiginda 7/24,
uzaktan teslim edilen, insan gudum-
G glvenlik operasyonlari yetenekleri
elde etmek icin kullanabilirsiniz. MDR
hizmetleri ayrica kurumun mevcut gu-
venlik operasyonlari yeteneklerini hiz-
landirmasi veya artirmasi gerektiginde
de kullanilmahdir.”
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Parola Sayist Arttikgca, Kimlik Avt
Saldirilart Cazibesini Koruyor

Siber suclularin en sevdigi saldirt alant kimlik bilgilerini ¢cal-
maya yonelik. Kullanicilar i¢in de en sikintili siireclerden biri
her gecen giin artan parola bilgilerini yonetebilmek.

imlik dogrulama mekanizmala-
Krm yoénetimi sadece genel kul-

lanicilar icin degil ayni zamanda
sirketlerinde sikintili alani. Bu konu ¢ok
saylda uygulama ve cihazla ¢alisan yuz-
lerce hatta binlerce ¢alisanin guvenli
kimlik dogrulama ihtiyaglarini karsila-
yan BT yoneticileri icin de bas adrisina
neden oluyor. Kimlik dogrulama me-
kanizmalari siber guvenligin hayati bir
yonu olmasina karsin artan karmasiklik
onlar daha kolay bir hedef haline geti-
riyor. 2024 yilinda yapilan uluslararasi
bir arastirma ortalama bir kisinin parola
sayisinin son (¢ yilda ylzde 70 artarak
168'e ulastigini ortaya koydu. Ankette ilk
kez isle ilgili hesaplar igin kullanilan orta-
lama parola sayisi da 87 olarak kayde-
dildi. Dijital glvenlik sirketi ESET kimlik
dogrulama ydnetimin nasil yapilabilece-
§i Uzerine dnerilerini paylasti.
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KiMLIK DOGRULAMA iHLALLERI

Kimlik bilgileri, siber suclularin en sevdigi
saldir alanlar arasinda yer aliyor. Verizon
2024 Veri ihlali Aragtirmalar Raporu'na
gbre, temel web uygulama saldirilarinin
yUzde 77'si galinan kimlik bilgilerini ice-
riyor, yuzde 21'i kaba kuvvet saldirlari
sonucu gerceklesiyor ve bu saldirlarin
ylzde 13'Unde guvenlik agiklarindan ya-
rarlaniliyor. Raporun yazarlari ayrica son
10 yilda, ¢alinan kimlik bilgilerinin analiz
edilen tum ihlallerin neredeyse Ucte birin-
de (%31) ortaya ¢iktidini ve kimlik bilgile-
rini kurumlar tehlikeye atmanin temel bir
bileseni haline getirdigini vurguluyor.

KiMLIK DOGRULAMA BIR

SALDIRI ALANINA DONUSUYOR
Ancak parola givenliginin bagka bir yonu
de var. Cok faktorli kimlik dogrulama
(MFA) dahil olmak Uzere saglam bir siber

2]
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guvenlik ¢cézimuine sahip olmak harika
ancak hem kullanicilar hem de BT yone-
ticileriicin yeni zorluklar yaratir. Kullanicilar
arasindaki sorun, tekrarlanan MFA kimlik
dogrulama taleplerinden o kadar rahatsiz
olabilirler ki dikkatlerini kaybedebilirler. Bir
MFA yorgunluk saldinsinin veya bir MFA
bombardimaninin  baslangicinda, saldir-
ganlarin hedeflerinin kimlik bilgilerini kimlik
avl, kaba kuvvet, parola puskurtme vb. yol-
larla elde etmesi gerekir. Hedeflerin kimlik
bilgileri calindiktan sonra saldirganlar, "ka-
bul et” se¢enegine tiklamalar ve bdylece
saldirganlarin oturum agma girisimlerine
en az bir kez izin vermeleri umuduyla on-
lart 2FA push bildirimleri ile bombalamaya
baslar. Ote yandan, zaten portal ve uyar
yorgunlugu ile micadele eden BT yoéneti-
cileri, gincelleme veya uyari ydnetimi gibi
MFA sistem yonetimi ile ilgili yeni sorum-
luluklar kazanmistir. Bu nedenle , glvenli-
gi en Ust dlzeye ¢ikarmak ve kesintilerien
aza indirmek icin genel kullanici deneyimi
ile glivenlik korumasinin dengelenmesini
tavsiye edilmektedir.

www.kalipdunyasi.com.tr
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KULLANICI DENEYiMiNi iYILESTIRME

VE BT KAYNAKLARI UZERINDEKIi YUKU
AZALTMAYA YONELIK TAVSIYELER:

 Kullanicilar egitmek i¢in hem bir farkindalik kam-
panyasl hem de egitim dizenleyin.

e Kullanicilara mumkun olan yerlerde guvenlik anah-
tarlari, biyometri veya PIN gibi farkli faktor tUrlerini kul-
lanma esnekligi taniyin.

* Kullanicilara MFA deneyimleri hakkinda geri bildirim
saglama imkani verin.

* Yetkili kullanicilarin bagh hesaplarinda otomatik ola-
rak oturum agmalari igin tek oturum agma (SSO) uy-
gulamaslyla MFA uygulayin.

 Kullanicilara yedek bir MFA faktoért saglayin ve bi-
rincil faktorlerinin kaybolmasi, kullanilamamasi veya
tehlikeye girmesi durumunda bunlar kendi bagslarina
sifirlamanin kolay bir yolunu ayarlayin.

* Anormal oturum a¢ma etkinliklerini tespit etmek icin
MFA olaylarini izleyin ve kimlik dogrulama raporlarini
kontrol edin.

* Kullanicilara kayip veya calinti bir cihazin/givenlik
anahtarinin hesaplaryla iliskisini kesme olanagi taniyin.

ZOR ZAMANLARA KARSI ¢OZUM

Kullanicilar genellikle dagitiimis kimlik dogrulama, hiz-
metler arasinda bolinme ve ug nokta ile micadele
ettiginden BT ydneticileri bu tur altyapiyl strdirmek
ve yUkseltmek i¢in zor zamanlar gegirir. ESET Secure
Authentication, bu sorumluluklan kullanicilarin elin-
den aliyor. Herhangi bir yerel donanima ihtiya¢ duy-
madan herhangi bir isletme tirt igin gok faktorld kim-
lik dogrulamanin uygulanmasini gok daha kolay hale
getiren yeni bir bulut tabanli strima olarak sunuyor.
ESET Secure Authentication ile isletmeler otomas-
yonu artirabilir ve BT yoneticilerinin bakim gérevlerini
azaltabilir, bdylece kimlik bilgisi tabanl saldirilara karsi
dayanikliliklarini artirabilirler.
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BALINIT FORMERA

Gelistirilmis yuksek mukave-

metli ¢celik saclarda (AHSS)
olusabilecek zorluklara
karsi gelistiriimistir

Emisyon mevzuati ve artan yolcu guvenligi, daha
hafif, ama daha guglU araglar gerektirir. Bu
gereksinimleri kargilamak igin gelistiriimis yuksek
mukavemetli celik saclarin (AHSS) kullanim ylzdesi
ve bu pargalarn mukavemeti her yeni model
aracta daha da artmaktadir.

Bu tUr sert saclarn Gretiminde kullanilan kaliplarin
¢ok daha mukemmel yuzey kosullarina sahip
olmasi gerekir. Bu anlamda yeni kaplamamiz
BALINIT® FORMERA bu tUr zor uygulamalarda
daha yuksek kalite ve verimlilik saglamaktadir.

www.oerlikon.com/balzers/tr
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KOBI'ler is Teklifi ile
Tuzaga Dusuruluyor

Dijital giivenlik sirketi ESET, Polonya, Romanya ve Italyadaki islet-
melere karst bilgi hirsizlariin kullanildigt kimlik avt kampanyalart-
nt arastirarak sonuclarini paylasti. Saldirganlar daha once ele gegir-
diklerie-posta hesaplarmi ve sirket sunucularnt yalnizea kitii niyetli
e-postalart yaymak icin degil ayni zamanda kétii amacl yazilimlart
barindirmak ve calinan verileri toplamak icin de kullantyorlar.

SET  arastirmacilar,  Mayis
E2024‘te Polonya, Romanya ve

italya'daki kiicUk ve orta dlcekli
isletmeleri (KOBI) hedef alan ve cesit-
li koth amach yazilim ailelerini dagitan
dokuz yaygin kimlik avi kampanyasini
inceledi. Bir dnceki yila kiyasla, bolgeyi
hedef alan saldirganlar tercih ettikleri
dagitim araci olarak AceCryptor'dan
ModiLoader'a gegis yapti ve daha fazla
kdtl amaclh yazilim ekledi. Saldirganlar
sadece kdtl amagli e-postalari yaymak
icin degil ayni zamanda kotl amagli
yazilimlari barindirmak ve calinan ve-
rileri toplamak i¢in daha dnce ele ge-
cirilmis e-posta hesaplarini ve sirket
sunucularini kullandi. Sadece Mayis
2024'te ESET Urlnleri, 21.000'den faz-
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lasi (ylzde 80) Polonya'da olmak Uzere
26.000'den fazla kullaniclyr bu tehdide
karsi korudu. Kimlik avi kampanyalarini
analiz eden Jakub Kalo¢, "Mayis ay1 bo-
yunca yedisi Polonya'yl hedef alan top-
lam dokuz kimlik avi kampanyasi kay-
dettik” dedi. "Ele gegirilen makinelerde
teslim edilen ve baslatilan nihai yuk
cesitlilik gésterdi; bilgi calan Formbook,
uzaktan erisim truva ati ve bilgi hirsizi
Agent Tesla, hassas bilgileri calabilen
uzaktan kontrol ve gbzetim yazilimi olan
Rescoms RAT'I teslim eden kampanya-
lar tespit ettik” agiklamasini yapti.

GELEN E-POSTALARA DIiKKAT EDIN
Genel olarak tim kampanyalar benzer
bir senaryo izliyor. Hedeflenen sirket, is

(es[=1;

teklifi iceren bir e-posta mesaji aliyor.
H2 2023 kimlik avi kampanyalarinda
oldugu gibi saldirganlar, kampanya
basari oranlarini artirmak igin tercih
ettikleri teknik olarak mevcut sirketleri
ve calisanlarini taklit ediyorlar. Bu se-
kilde, potansiyel kurban, olagan kirmizi
bayraklari arasa bile fark etmeyebiliyor
¢cUnku e-posta olabildigince mesru goé-
runtyor. Tum kampanyalardan gelen
e-postalar, potansiyel kurbanin e-pos-
ta metnine dayanarak agcmaya tesvik
edildigi kott amach bir ek iceriyor. Dos-
yanin kendisi ya bir ISO dosyasi ya da
ModiLoader (ModiLoader, kdtl amacl
yazilim indirmek ve baslatmak gibi ba-
sit bir gorevi olan bir Delphi indiricisidir)
calistinlabilir dosyasini igeren bir arsiv.
Kampanyalardan ikisinde ModiLoader
ornekleri, bir sonraki asama kot amagli
yazilimi bir Macar sirketine ait gtvenligi
ihlal edilmis bir sunucudan indirecek
sekilde yapilandirimisti. Kampanyalarin
geri kalaninda ModiLoader bir sonraki
asamay! Microsoftun OneDrive bulut
depolama alanindan indirmisti.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Dolandiricilar Telefon
Numaranizin Pesinde

Dolandiricilar telefon numaranizi kotii niyetli mesajlarla sizi
hedef almak, banka hesabiniza erismek veya kurumsal verile-
ri calmak icin kullanabilirler. Dijital giivenlik sirketi ESET gi-
derek biiyiiyen bir sorun haline gelen telefon dolandiriciligina
karst neler yapilabilecegi konusunda onerilerini paylasti.

evrimici dolandiricilar gok ¢esitli
dolandiricilik planlarindan sasir-
tici kérlar elde etmeye devam
ediyor. Son vyillarda dolandiricilik-
larinbirgodu, Gineydogu Asya'da dolan-
diricilik yerleskeleri isleten sug orgutleri
tarafindan duzenleniyor. Sahte cevrimici
iliskiler kurmanin yani sira birgcok gevrimi-
¢i dolandiricinin taktikleri genellikle acil
eylem gerektiren senaryolar olusturmayi
veya sOzde banka hesabi devralmalari,
kot amaclh yazilimla tehlikeye atiimis ci-
hazlar, bagarisiz paket teslimatlar ve hat-
ta kagirilan akrabalar ve yapay zekddan
(Al) yararlanan diger planlar dahil olmak
Uzere diger hileler iceriyor.
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DOLANDIRICILAR TELEFON
NUMARALARINIZ iLE

NELER YAPABILIRLER?

Cevrimici dolandiricilik planinn mer-
kezinde oltalama ve diger sosyal mu-
hendislik saldirilari yer aliyor. Basarilari
blyuk él¢tde yuksek 6dullt olmalarina,
6lceklenebilirliklerine, insanlarin zayif-
liklarindan faydalanma kabiliyetlerine
ve sinir otesi kanun uygulamalarinin
zorluklarina dayaniyor.

Smishing ve bilgisayar korsanligi. Teh-
dit aktorleri siziiyi huylu baglantilar veya
ekler olarak gizlenmis kot amacl yazi-
limlarla hedefleyebilir. Bunlar cihaziniza

d
casus yaziim veya diger kotl amagl
yazilimlar ytkleyecek veya kisisel veri-
lerinizi cihazinizdan sizdiracaktir. Kimlik
avi web sitelerinde oturum a¢gma kimlik
bilgilerinizi veya diger kisisel bilgileri-
nizi teslim etmeniz igin sizi kandirmayi
amaclayan mesajlar génderebilirler.

Gagri yonlendirme, SIM degistirme ve
Arayan Kimligi sahteciligi. Dijital iletisi-
min yUkselisine ragmen telefon gorus-
meleri ve mesajlar gizli bilgi aligverisi
icin guvenilir bir yontem olmaya devam
ediyor. Arama yonlendirme planlarinda,
dolandiricilar sizinle veya servis sag-
layicinizla iletisime gecer ve sonugta
telefon numaranizdan gelen aramalarin
kendi kontrolleri altindaki bir numaraya
yonlendiriimesini sagdlar. Saglayici dog-
rulama istese de dolandirici zaten kisi-
sel bilgilerinizin ¢oguna erisebilir ve bu
dolandiriciigr  gerceklestirmeyi  kolay-
lastinr. Benzer sekilde, SIM degistirme

www.kalipdunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 44’te —>»
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dolandiricilart - mobil  operatérinizu
kandirarak SIM kartlarini sizin adiniz ya
da eski numaraniz altinda etkinlestire-
bilir ve numaranizi kendi SIM kartlarina
tasiyabilirler. Bu dolandiricilik nedeniyle
telefon sebekenize erisiminizi kaybe-
dersiniz. Dogrulama islemi igin kurbanin
hayati hakkinda biraz arastirma yapil-
masini da gerektiren SIM degistirme,
yillardir ciddi bir tehdittir.

Dolandiricilar, numaranizi taklit ede-
rek, internet Protokolli Uzerinden Ses
(VolIP) veya sahtekarlik hizmetlerini kul-
lanarak ve diger yontemlerle ‘Arayan
Kimligini' taklit edebilirler. Saldirganlar
finansal dolandiricilik ve diger suclarn
islerken kimliklerini maskeleyebilir ve
siz veya guvendiginiz kisi gibi davra-
nabilirler. Buglnlerde birgok ¢evrimigi
hizmet, kimlik dogrulama ve hesap
kurtarma icin telefon numaralarina gu-
veniyor. Bu nedenle, bir telefon numa-
rasini ele gecirmek, iki faktorlt kimlik
dogrulama (2FA) dahil olmak lzere gu-
venlik 6nlemlerinizi atlamakla es deger
olabilir. Ayrica dolandiricilar kisilerinizi
veya isvereninizi dolandirmak icin sizi
taklit edebilir.

KURUMSAL VERILER iCIN KiMLIK AVI
GUnUmUzde birgok calisan kurumsal
e-postalarini veya mesajlarini kontrol
etmek icin kisisel veya sirket telefonla-
rini kullaniyor. Bilgisayarlar artik tehlike-
ye atma girisimleriicin tek erisim nokta-
si olmadigindan bu durum saldirilar igin
dikkate deger bir vektdr olusturmak-
tadir. Dolandiricilar, sirket yoneticilerini
veya muhasebe departmanlarini taklit
ederek “is" amacli para transferleri ta-
lep edebilir.

CEO DOLANDIRICILIGI

BUyuk bir finans sirketinde muhasebeci
oldugunuzu dasunun. Excel kullanirken
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goérunuste patronunuzdan gelen ve ba-
sarisi sizin hizli hareket etmenize bagli
olan bir is anlasmasi i¢in para havale
etmeniziisteyen bir telefon aliyorsunuz.
Bu tUr dolandiriciliklar oldukga gergek-
tir. Arama, patronunuzun numarasindan
geliyor gibi gbérindigunden mesruiye-
tini sorgulamayabilirsiniz ve bir¢ok kisi
gibi yanilmaniz olasidrr.

GUVENLIK AGINIZI YUKSELTIN

Bir telefon numarasi tehdit aktoérleriicin
bir giris kapisi olabilir. Buyuk dlgekli ti-
cari uzlagsmalara ve milyonlarca zarara
yol acabilir. Telefon numaraniz ben-
zersiz tanimlayicilar gibi mumkuan oldu-
gunca gizli olmalidir. Kimlik avi bUyUk bir
tehdit olmaya devam ettiginden tetikte
olun. Onaylama ve kimlik dogrulamanin
glvende kalmanin anahtar oldugunu
unutmayin. Kisilerin ve isletmelerin te-
lefon dolandiriciigindan uzak durabil-
melerii¢in birkag yol var:

Dogrulayin: Tanimadiginiz arayanlara/
gbnderenlere asla cevap vermeyin
veya etkilesimde bulunmayin ve “glve-
nilir" bir kurulustan kisisel veri talebi al-
diginizda 6nce onlarr arayin ve aldiginiz
talebin gercek olup olmadigini sorun.

Sadlayici guvenligi: Yonlendirmeyi veya
SIM takaslarini 6nlemek igin servis
saglayicinizdan, SIM Kkilitleri veya daha
kapsamli dogrulama kontrolleri gibi ek
glUvenlik faktorleriyle hesabinizi isten-
meyen dedisikliklere karsi guvence al-
tina almasini isteyin.

Ne paylastiginiza dikkat edin: Dolandiri-
cllarin hakkinizda daha fazla veri topla-
masini dnlemek igin gevrimici ortamda
kendinizle ilgili ne paylastiginiza dikkat
edin. Kimlige burinme, kendini tanidiginiz
biri gibi gdstermeye dayanrr, bu nedenle
kamuya aciklidinizi sinirlamaya ¢alisin.

SMS'i unutun: Dolandiricilidr énlemek icin
hesaplarinizi SMS tabanli yerine uygula-
ma tabanl iki faktérld kimlik dogrulama
ile koruyun. ki kolayca ele gegirilebilir
ve dolandiricilarin hesaplarinizi kolaylikla
tehlikeye atmasina izin verebilir.

Mobil glvenligi kullanin: Mesajlar ya da
aramalar yoluyla yapilan kimlik avi, guc-
IG mobil guvenlik yazilimlar tarafindan
tespit edilebilir. isletmeler icin mobil
tehdit savunmasi ve guvenli kimlik dog-
rulama bu tUr tehditlerin Ustesinden
gelmeye yardimci olabilir.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Kubilay Terzi ile WEG Tirkiye
Otomasyon, Sirici ve Salt
Uriin Hizmetleri Uzerine

ncelikle kendinizi kisaca

tanitir misiniz?

Ben Kubilay Terzi, WEG Turkiye
Algak Gerilim Sistemleri ve Otomasyon
Bolum MUdurl olarak gorev yapryorum.
Su anda WEG Turkiye'de, endustriyel
otomasyon, algak gerilim salt, glvenlik
cihazlarl ve endustriyel sensoérler gibi
genis bir Urtin portfoylnu yénetiyorum.

WEG Tiirkiye, elektrik motorlariyla
biliniyor. Ancak, WEG globalde
otomasyon, siiriicii ve salt liriin
hizmetleriyle de ilgili liriin ve
hizmetlerini sunmaktadir. Bu konuyla
ilgili detay paylasabilir misiniz?

WEG, elektrik mahendisligi Grunleri ala-
ninda Uretim, dagitim ve servis agdiyla 52
Uretim tesisi ve 40 binden fazla ¢calisaniy-
la global bir sirkettir. Enerji verimli elekt-
rik motorlari Uretiminde dunya lideri olan
WEG, ayrica otomasyon Urtnleri, redik-
torler, dijital sistemler, transformatorler,
alternatorler, gunes enerjisi santralleri,
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hidro jeneratorler ve rlzgar jeneratorleri
gibi ¢esitli Urdnlerin Uretiminde de Ustin
basar gdstermektedir. 1961 yilindan beri
elektrik motorlar alaninda faaliyetleri sur-
daren ve gelistiren WEG, 1985 yilinda da
sUrtcU ve kontrol drdnlerini portféylne
eklemistir. Elektrik motorlari ile dinyada
Uretim adetleri bazinda liderligimizi str-
durmekteyiz. WEG TUrkiye olarak, elektrik
motorlar ve reduktdrlerinin yani sira oto-
masyon ¢dzUmleri, strdculer, salt Grin-
leri ve diger yardimci guvenlik cihazlar
ve sensor Urlnleriyle ugtan uca ¢6zim
sunabilen global bir portféye sahibiz.

WEG olarak, Tiirkiye'de destek
sagladiginiz tiriinler hangi
sektérlerde kullaniimaktadir?
Tarkiye'de sagladigimiz Urunler genis bir
sektdr yelpazesine hitap ediyor. Eneriji
verimli elektrik motorlarimiz ve otomas-
yon ¢dzUumlerimiz dzellikle enerji, plastik,
cimento basta olmak Uzere kimya, ma-
dencilik, yiyecek ve icecek sektorlerin-

de yogdun olarak kullaniliyor. Ayrica, Ure-
tim sureclerinin verimliligini ve etkinligini
izlemek ve istenmeyen kesintilerin 6n-
lenmesine yardimci olmak i¢in endust-
riyel otomasyon ve dijital sistemlerimiz
ile makine Uretimi alaninda da sistem
¢ozUmleriile katma deder sagliyoruz.

Eklemek istedikleriniz var mi?

WEG Turkiye'nin sundugu Griin ve ¢6zim-
lerin sektdrdeki intiyacglara en iyi sekilde
cevap verecek sekilde tasarlandigini be-
lirtmek isterim. MUsteri odakli yaklasimi-
miz ile yUksek kalite ve gtvenilirlik sunma
amacimiz dogrultusunda surekli gelisim
gdsteren bir yapimiz var. Teknolojik yeni-
likleri yakindan takip ederek musterileri-
mizin ihtiyaclarini dogru tanimlayip ¢6zim
odakli yaklasim sergiliyoruz. Bu baglamda
sUrdurdlebilirlik ve verimlilik odagindaki
yaklasimimizla Ecovadis Altin Standardi-
na ulasan basarimizi devam ettirerek sek-
tordeki tim paydagslarimiza katma deger
saglamaya devam edecegiz.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Kubilay Terzi on WEG Turkiye
Automation, Drive and Control
Products and Services

irst of all, can you briefly intro-

duce yourself and your career?

| am Kubilay Terzi, | work as WEG
Turkiye Low Voltage Systems and Au-
tomation Department Manager. | cur-
rently manage a wide product portfolio
at WEG Turkiye, including industrial au-
tomation, low voltage controls, safety
devices and industrial sensors.

WEG Tiirkiye is known for its electric
motors. However, WEG also offers
products and services related to
automation, drive and control products
and services globally. Can you share
details about this subject?

WEG is a global company with over 40
thousand employees worldwide across
52 facilities, manufacturing, distributing
and servicing electrical products for all
industrial sectors. A world leader in the
production of energy efficient electric
motors WEG also excels at manufac-
turing a range of automation products,
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gearboxes, digital systems, transform-
ers, alternators, solar farm products,
hydro-generators and wind generators.
WEG, which has been operating and de-
veloping in the field of electric motors
since 1961, added drive and control
products to its portfolio in 1985. We con-
tinue to be the leader in terms of produc-
tion quantities in the world with electric
motors. As WEG TUrkiye, we have access
to global portfolio that can offer end-to-
end solutions with automation solutions,
drives, control products and other safety
devices and sensor products.

As WEG, in which sectors are the

products you support used in Tiirkiye?
The products we provide from Turkiye
appeal to a wide range of sectors. Ener-
gy efficient electric motors and automa-
tion solutions are used intensively in the
energy, plastics, cement, chemical, min-
ing, food and beverage sectors. In addi-
tion, we provide added value with system

solutions in the field of machine produc-
tion with our industrial automation and
digital systems, for monitoring efficiency
and effectiveness of processes and help
to avoid unwanted stoppages..

Do you have anything

you would like to add?

| would like to state that the products
and solutions offered by WEG Trkiye
are designed to best meet the needs
of all sectors. We have a structure that
constantly develops in line with our
customer-oriented approach and our
aim to offer high quality and reliability.
By closely following technological inno-
vations, we correctly define the needs
of our customers and provide a solu-
tion-oriented approach. In this context,
we will continue to provide added value
to all our stakeholders in the sector with
our sustainability and efficiency-ori-
ented approach which has led to WEG
achieving the Ecovadis Gold standard.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Metal Enjeksiyon Kaliplarinda Hasar Mekanizmalan

Dr Aziz Hatman / V'Steels - aziz.hatman@volkansteels.com

Metal enjeksiyon kaliplarinda kalip émrunu belirleyen belli
basl hasar mekanizmalarinin isleyisini kavradigimizda, na-
sil dnlem alacagimizi, nereye énlem alacagimizi da ¢ézmus
oluruz. Bu hasar mekanizmalari asagidakilerdir.

* Isil Yorulma (Heat Checking)

* Gerilme Catlagi-Isil Sok Catlagi (Gros Checking) & Kirilma
« Ezilme-Ckme ve indentasyon (Plastik Deformasyon)

* Sarma-Yapisma (Korozyon/Erozyon)

* Oyukguklanma (Kavitasyon)

Kirilma

Istlyorulma  Ezilme/Gokme Erozyon Yapigma

Sekil 1: Metal enjeksiyon kaliplarinda hasar mekanizmalari

Metal enjeksiyonda karsilasilan bu hasarlar asagidaki para-
metrelere bagl olup ¢ogu durum- da bu parametrelerden
birkacinin bileskesi olarak ortaya ¢ikar.

* Parca tasarimi ve Kalip tasarimi

* Kalip ¢eliginin ne oldugu ve kalip ¢eligi kalitesi

» Kalibin isil islemi ve Kalibin yUzey islemleri

* Kalibin imalat sartlari/6zellikleri ve Periyodik kalip bakimi
» DOkUm parametreleri/kosullari

Unutulmamasi gereken baska bir nokta ise metal enjeksiyonun
kalip malzemesindeki etkisinin dinamik oldugudur. Yani hasar
tekrara bagli olarak, yUksek ¢evrim sayisinda ortaya cikar.

ISIL YORULMA HEAT CHECKING

Bu hasar mekanizmalarinin en yaygini hi¢ kuskusuz isil yoruima-
drr. Isilyorulma, enjeksiyon ve aliminyumun katilasmasi sirasinda
kalibin isinmasi yani genlesme; ve parganin sogumaslyla kaliptan
¢lkariimasi yani kalibin sogumasi yani buzdlme gevrimlerine bagli
olarak ylzeyde olusan kilcal ¢atlaklardir. Kalip kinlmadigi stirece
ya da kritik bélgelerde kaynakla tamir imkéni olmayan siddetli
erozyon hasarlari ortaya ¢cikmadidi strece, 1sil yoruima nedeniyle

KALIP DUNYASI DERGISI Sayi: 149 / Fyldl Fkim 2024

olusan kilcal ¢atlaklar giderek derinleserek parca kalitesini kabul
edilemez hale getirene kadar kalip kullanilabilir.

Bu ylUzden isil yorulma kalip 6&mrinu belirleyen en yaygin
hasar mekanizmasidir, denebilir. Bu denli yaygin ve kritik
olan bu hasarin ne- denini anlamak ¢dzUmune ¢ok buyuk
bir adim atmak anlamina gelmektedir.

Kalip ylUzeyinin serbestce 1sil genlesmesi/blzilmesi, her
Isitma/sogutma isleminde sirasiyla daha disuk/daha yiksek
sicakliklarda olan kalip ¢ekirdedi tarafindan (yada ylzeyin al-
tindaki daha soduk yada daha sicak katmanlarca) kisitlanr.

Sekil 4a'da sematize edildigi gibi, ylzeyde sicaklik artarken
ylzeyde basma gerilmesi olusur. Sicaklik ylzeyde duser-
ken de gcekme gerilmesi olusur.

ORIGIN OF THERMAL FATIGUE LOADING

gy, = ox AT &
free thermal expansion

STRAMN

METAL FORMING

ORIGIN OF THERMO-MECHANICAL LOADING IN HOT METAL FORMING

Sekil 4a: Termomekanik gerilmelerin ortaya ¢cikis mekanizmasi,
(B. Miquela)

www.kalipdunyasi.com.tr
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Sekil 4b: Isil yorulma paterni, (B. Miquela)

Ozetlenecek olursa isil yorulma, tekrarlanan isil cevrim nede-
niyle, her bir ddkimde kalip ylzeyinde periyodik olarak ortaya
cikan genlesme ve blzlime nedeniyle olusur. Genlesme en
dis yuzeyde ¢ok, onun hemen altinda daha az, onun da altin-
da daha da az, bir gradiyent ile tedrici olusur. Katman katman,
yada yaprak yaprak dustnecek olursaniz, en distaki yaprak en
cokisindigiicin en cok genlesir. Sodutma kanalinin etrafiise en
azisindidricin en az genlesir. Bdylece dis ile i¢ arasindaki sicak-
Ik farkina badli bir bicimde disardan iceri dogru bir sicaklik farki,
ayni anlama gelmek Uzere i¢ dis arasinda bir gerilim dogar. Bu
gerilimin ne kadar oldugu, sicaklik farkina baglidir. Bu gerilimin
ne kadar olduguna bagli olarak da malzeme ylzeyde ¢atlar.

YUksek sicaklik farki, yiksek gerilme demektir ve erken catla-
maya yol acar.

» Kalip Yuzeyiisiniyor, yuzey daha sicak, genlesmeye ¢aligi-
yor Yuzeyin hemen alti sicak ama yUzeye gore daha soguk.
* Ylzeye genlesmeye galisiyor ama asagisi o kadar degil.
* Basma gerilmesi ortaya cikiyor.

« Tekrar eden ¢evrimler sonucunda strinme olusuyor.

* Ylzeyde mikro deformasyon (tepecik) ortaya ¢ikiyor

« Kalip Ylzeyi soguyor (harici sogutma)

* Ylzey daha sicak, buzilmeye calisiyor

» Cekme gerilmesi ortaya c¢ikiyor.

« Tekrar eden ¢evrimler sonucunda gatlak tepecigin iki ke-
narindan basliyor: Isil yorulma

www.kalipdunyasi.com.tr
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Derken, katilasama meydana gelir ve sivi metalle birlik-
te aliminyum kutlesi ile kalip i¢ine dolan isinin dnemili bir
kismi hizlica kaliba, kalibin ylzeyine, oradan da ¢eligin isil
iletim katsayisina bagdli bir hizla, sogutma kanallarindan
dogru akar. Ancak kalibin ylzey sicakliginin dismesi esas
olarak parca katilastiktan sonra kalibin acilmasi, parcanin
clkariimasi ve harici sogutma (spreyleme) ile birlikte ger-
cek anlamda baslar. Sicaklik farki bu defa ylzey soguk,
ylzeyin alti sicak, biciminde farklilasir: Bu defa da kalip
malzemesi iceriye dogru buzidlmeye calisir ve ylzey- de
bir cekme gerilmesi dogar.

Cevrimin basinda, ylzey isinirken ylzeyde olusan tepecigin
iki yanindaki vadiler ¢entik etkisi yapar ve buralardan eger bu
soguma esnasinda olusan ¢ekme gerilmesi yeterince yuk-
sekse (kalibin yUzey sicakligindaki malzeme mukavemetin-
den blyUkse) catlak baslar. Kalip ylzeyi ne kadar siddetli
sogutulursa ylzeyle c¢ekirdek arasindaki sicaklik farki da o
kadar fazla olacaktir; yani o kadar buyUk bir cekme gerilmesi
dogacaktir. Cekme gerilmesinin ylksek olmamasi igin kalip
yuzeyinin gok hizll sogutulmamasi gerekir.

Bu surecte, dzetlersek:

* Ylzey ile ylzeyin alti arasindaki olusan sicaklik farki ne ka-
dar siddetliise ortaya ¢ikan gerilme de o kadar blyuk olur.

* Olusan gerilme, kalip ¢eliginin mukavemetinden blyUk ise
yuzeyde c¢atlak hemen olusur.

Ote yandan, unutulmamalidir ki kalip malzemesinin mukave-
meti sicaklik artarken dismektedir. Yani ¢eligin mukavemeti
celik 1sindikca dismektedir. Ylzeyde, sicakhigin en yiksek
oldugu anda ve yerdeki ¢eligin mukavemeti, dusUktur.

Basma Mukavemeti, MPa

1600
1400
1200
1000
Hon
BOD
400
200

200C 3o0c aoc 300cC B0OC

—_—23 2343 —2367 —— 2367 Mod

Sekil 6: Bazi sicak is takim celiklerinin sicaklik v Mukavemet
iliskisi*

* Sicak mukavemet degerleri yaklasiktir. Sadece malzemeler arasi iliski
icin veri aliniz.
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Sekil 6'da verilmis olan ve sicak is takim ¢eliklerinin genel ka-
rakteristigini ifade eden Sicaklik-Sicak Mukavemet diyagra-
mindan da gorllebilecegdi Uzere kalip celiginin mukavemeti
artan sicaklikla birlikte dramatik bir bicimde dismektedir. An-
cak unutulmamalidir ki, bazi malzemelerin ylUksek sicaklikta
mukavemet kaybi digerlerinden daha fazladir. Bazi malzemeler
digerlerinden daha az sertligini kaybediyorsa bunun da temel
nedeni kimyasal bilesimdir. Basta Mo, V, Cr olmak Uzere sicak
sertlige etki eden alasim elemanlarinin, yani karbdr yapicilarin
menevis direncine etkisi bu grup malzeme icin buyUktur ve
esastir. Bu ylzden, kabaca, Sekil 6'da kiyaslanan malzemeler
arasindaki farki, artan Mo orani sekillendirir diyebiliriz. Mo orani
arttikca sicak mukavemetteki dusus azalr. Belli bir sicakliktan
sonra (yaklasik 650 C) ise hepsi ayni noktada bulusacaktir.

Ancak kalici sertlik kaybi icin o kadar yuksek sicakliga ¢cikmaya
da gerek yoktur. Daha dusUk sicakliklarda, drnegdin kalip ylzeyi-
nin 400-550 C arasina isinip yeniden 120-180 C'ye dismesi,
yani tekrar eden ¢evrimler sonucunda malzeme yorulur ve yo-
ruldukca da daha dusuk gerilmelerde gatlayabilir hale gelir.

Ozetle, Sonucta hem malzemenin sicak mukavemeti yiik-
sekse hem de malzemenin yorulma direnci yuksekse, bu
durumda ¢atlagin strinme sonucu olusan tepecigin iki ya-
nindaki vadilerden baslamasi gecikecektir.

Bir hatirlatma yapmak gerekirse, gerilmeyi olusturan sicaklik
farkidir. Bu yuzden yUzey sicakliginin yuksekligi strinmeyi
arttinr ve daha erken yorulmaya yol agar ancak buradaki bas-
kin mekanizma, ylzey ile ylzeyin hemen alti arasindaki sicak-
lik farkidir. Sicaklik gradyentinin egimidir. dT ne kadar fazla ise
o ¢evrimde olusan gerilme o kadar fazla olacaktir. Bu ylzden,
ylzeyi soguk, cekirdedi sicak tutmaliyiz. Bunun icin de kalibi
icerden isitmak ve ylzeyden fazla sogutmamak gereklidir.

Buraya kadar anlatilan mekanizma sonucun- da ortaya ¢ikan
catlaklara isil yorulma c¢atlaklarr adi verilir.

ISIL YORULMA CATLAKLARININ BASLAMASINA

TAKIM GELIGINiN ETKiSi

Isil yorulma ¢atlaklarinin olusumunu engellemek igin kalip ¢eli-
ginin asagidaki dzelliklerinin yiksek olmasi gerekmektedir.

* Sicak Akma Dayanci

» Basma Dayanci

* Sicak Sertlik

* Menevis Direnci

* SUrinme Mukavemeti

* SUineklik

Sonuncu 6zellik hari¢ diger 6zelliklerin takim ¢eliginin kimyasal

bilesimine bagl oldugu daha 6nce ifade edilmisti. Sicak mukave-
met gibi bu 6zelliklerin artisi icin daha yuksek alasim icerigi gerek-
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mektedir. Ozellikle diistk V, Si ve C ile yiiksek Mo 1sil yorulma di-
rencini arttinr. Ornegin yeni nesil sicak is takim celiklerinden 2367
maodifiye ailesi icinde bilinen SIRIO VAR ¢eliginin isil yorulma di-
rencihem 1.2343'den hem de 1.2344'den daha yuksektir. Bura-
da ana etken, 2344 ve 2343'e gére daha yuksek Mo % icerigidir.

Ozetle sicak sertlik, mukavemet saglayan alasim elementler,
Mo, V vb arttikga, I1sil yorulma direnci de artar. Ancak bu etki,
ilk catlak olusumunu geciktirerek olusur. Mukavemet ne kadar
yuksekse, kalibin sertligi ne kadar yUksekse, 1sil yorulma ¢atlak-
lar o kadar ge¢ olusur. Kullanilan takim ¢eligi sertligini ayni an-
lama gelmek Uzere mukavemetini dokim sicakliklarinda ne ka-
dar az kaybediyorsa, i1sil yorulma ¢atlaklari o kadar gec olusur.

Nitrasyon gibi yUzey sertlestirme islemleri, ylzeyde ¢ok Kiril-
gan ve catlaklarin ilerlemesine karsi duyarl bir tabaka olus-
tururlar. Ancak, gat- lak baglamasini da geciktirirler. Ozellikle,
keskin koseli tasarimlarda bu tabakalar riskli bélgeler olus-
tururlar. Bu yUzden, nitrasyon tabakalar ince tutulmalidir.
Nitrasyon yerine oksidasyon yapilimasi, ylzey yapismalarini
engelleyecek olmasi nedeniyle de tercih ediimelidir.

ISIL YORULMAYA DOKUM PARAMETRELERININ ETKILERI
* DUsUk cevrim sUresi (Kalip sicaklidi gok yiksek)

* Asiri harici sogutma

* Asiri uzun spreyleme (YUksek dT)

* Asiribasingta spreyleme (YUksek dT ve yaglayici yapisamiyor)
* Kalip asiri sicakken yada sodukken yapilan harici sogutma
* Yetersiz dahili sogutma:

* Asir soguk sogutma sivisi sicakhigi (Yiksek dT)

* Asiri sogutma sivisi (Yuksek dT)

* Yeteriz sogutma (YUzey ¢ok sicak, ylzey yumusamis)

* Sivi metal parametreleri

* Asiri sicak dokum (dT yUksek)

* Asin yuksek hizda dokum (dokim sicakligi ilerlerken de artmig)
+ ilk 20 baskida yiksek 3. faz hizi (Kalip rejime girmeden isil
sok, catlama da olur)

ISIL YORULMAYA KALIP IMALATININ ETKILERI

* Ylzeyde erozyon tabakasi kalmis (Sert ve gevrek ylizey ta-
bakasi var)

* Kaynakla tamir edilmis yUzey ver (Yumusak ylzey var)

* Parlatiimis ytzey birakilmis (Yaglayici tutunamiyor)

* Okside ediimemis ylzeyle dokime baslanmis (Korumasiz ylizey)
« isleme izleri var (Keskin kdse etkisi var, ic- gerilme var)

* Isilislem icin yeterli carpilma payi birakilmamis (Isil islemde
yavas sogutma yapilimig)

ISIL SOK CATLAKLARI (Gross Checking)

Termal sok catlaklari ise asla karsilasmak istemedigimiz bir ha-
sardir. Cogunlukla kalibin kullanim disi kalmasiyla, yani kinima ile
sonuclanir.

www.kalipdunyasi.com.tr
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Sekil 7'de bir metal enjeksiyon kalibinda yasandigi tzere, tekil
ve daha ¢ok duz, tek bir hat boyunca seyreden catlaklardir.
Bu yUzden de ayirt edilmesi nispeten kolaydir.

Wk
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Sekil 8: Standart sicak is takim celiklerinin isil iletkenlik (a) ve
1sil genlesme katsayilarinin sicaklikla dedisimi (b) (NAIMI)

Isil yorulma mekanizmasinda olusan dT'ye kiyaslandiginda ¢ok
daha bUkuk ylzey ile ¢ekirdek arasinda bir sicaklik farki olustu-
ruldugunda bu tur ¢atlaklar meydana gelebilir. Bu da genellikle
doékumhane kosullarindan kaynaklanir. Kalibin malzemesinden
yada isil isleminden ¢ok, kalip ylzeyinde Uretim kosullar ne-
deniyle yaratilan ¢ok yuiksek sicaklik farklari nedeniyle olusur,
ornegin soduk kaliba baski yapmaya calismak gibi.

Sekil 8a ve 8b incelendiginde kolaylikla fark edilebilecedi gibi,
isil iletkenlik arttikga kalipta genlesme azalir; bu da 1sil yorul-
ma bahsinde anlatilan ve ylUzey ¢atlaklarina yol agan basma
ve ¢ekme gerilmelerinin daha kiguk olusmasina neden olur.
Bir genelleme yapacak olursak, artan alasim elementi miktari
ile 1sil iletkenlik azalir. Yani, 1sil iletkenlik su siralama ile azalir:
2343,2344,2367 Mod, 2367... Bu da gerilme —1sil sok ¢atla-
g1 riskinin bu siralamaya paralel olarak artmasi anlamina gelir.

Isil sok catlagi igin, ¢cok buydk bir isinin birden ylzeye yuk-
lenmesi ve sicaklik gradyentinin ¢ok dik olusmasi gerekir.
Bu durumda bir de kalip ¢eliginin isil iletkenligi dusuk ise yu-
zeyde ¢ok hizli bir genlesme talebi ama ayni anlama gelmek
lUzere alt tabakalar soguk oldudu igin ylzeyde ¢ok blyUk bir
basma gerilmesi olusmasi anlamina gelir. Kalip ¢eliginin mu-
kavemeti bu yUksek gerilmeye dayanamaz ve c¢atlak basla-
digi gibi, Sekil 7'de drneklendigi Gzere hizla ilerler. Genellikle,
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keskin koselerden, deliklerde, yada kesit farkliliginin oldugu
boélgeden baslayarak, goérece duz bir hat boyuncailerler.

Eger kalip belli bir baski yaptiktan sonra yani ilk birkag bin
baskidan sonra bu tUr, bu géruntude bir ¢atlak ortaya ¢ikiyor
ise, akla ilk gelen ve incelenmesi gereken sebep, Uretim ko-
sullaridir, kalibin 1sil soka maruz kaldigidir. Ancak ilk baskilar-
da meydana geliyorsa, kalip sertliginin yiksek, ¢cok yulksek,
1sil isleminin uygun olmadigi yada ¢eligin yeterli sineklikte
olmadig tartisilabilir.

En basit anlamda, kalip ylzeyinin isinmasi ve sogumasi
esnasinda olusan ¢ekme ve basma gerilmeleri, eger ka-
lip malzemesinin mukavemetini asarsa ¢atlak ortaya ¢ikar.
EgJer olusan sicaklik farki cok ¢ok bilyuk ise (kalip sogukken
baskiya gecilmesi gibi) cekme gerilmesi de ¢ok yUksek ola-
cak ve kalip 1sil soka ugrayacaktir. Belki de ilk baskida ¢atla-
yacaktir. Bu tUr ani ve blyUk ¢atlaklara Gerilme Catlagi adi
verilmektedir. Bu catlaklar sogutma kanalina ulasabilecegi
gibi hizla ilerleyerek kalibin kirlmasina yol agar. Bu sonucun
anlami, metal enjeksiyon kaliplarinda kullanilacak ¢eliklerin
hem sUneklik hem de sicak mukavemetinin yiksek olmasi
gerekliligidir.

Elbette kinlmanin tek nedeni isil sok (Gross checking) degil-
dir elbette, asir mekanik yukler, hamildeki ve presin kolonla-
rindaki sorunlar da kalip kinlmasina yol agabilir ama bu son
derece seyrek karsilasilan ama ¢ok blyUk sorunlardir. Ayrica
yapisma nedeniyle pim kirilmalari da yasanabilir ama bu tur
kirnimalarin asil nedeni, termal sok yada mekanik asir yuk
degil; sarma, yapisma yani korozyon sorunlaridir.

Bu tur catlaklar, 6zellikle raduslerle, isleme hatalariyla yada
malzeme icindeki kalintilarla bulustugunda kirilma kaginil-
maz olmaktadir. Bu ylzden malzeme ylzeyindeki tornalama,
taslama izleri ortadan kaldinlacak él¢tide bir yizey temizligi
saglanmalidir. 400 mesh'lik bir zmparalama bu ylUzey pUriz-
[010gU icin yeterlidir

COKME (INDENTASYON)- EZILME -DEFORMASYON

Kalip yuzeyinde ¢ékme bi¢iminde kendini gdsteren plastik
deformasyon esas olarak ¢ok dustk sertlik nedeniyle olu-
sur. Sertligi yukseltmek, akma mukavemeti yiksek ¢elik kul-
lanmak ¢6zdm olabilir.

Malzemenin sicak mukavemeti ve menevis direncinin belir-
leyici oldugu ¢6kmede, pres basinci ve kapama basincinin
yuksekligi etkilidir. YUksek sicakliklarda malzemenin sertligi-
ni kaybetmesinden kaynaklanan bu soruna karsi sicak mu-
kavemeti yUuksek malzemelerin kullaniimasi tavsiye edilir.

Cokmeye neden olan bir baska sorun ise, kizak ve magalarin
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arasina aliminyum almasidir. Bu durumda, kalip kasilacak ve
artik mekanik yukler dengeli dagiimayacaktir. Bu da eziime ve
¢cOkmelere yol acar

Ayrica hamilin yeterli mukavemete sahip olmamasi, uzun su-
redir kullaniliyor olmasi, eziimis, ¢dkmus, yumusamis olmasi
da ¢ekirdeklerde sorunlara, kinlma kadar ezilmeye de yol acar.

YAPISMA (Soldering)

Metal enjeksiyon kaliplarinda, en ¢ok yasanan sorunlardan
biri yapismadir (soldering). Ancak yapisma diye adlandirsak
da (soldering) aslinda bir yapisma degildir Demir ve allimin-
yum arasinda kimyasal bir reaksiyon sonucu olusan bir tdr
korozyondur. Aliminyum ile demirin yeni bir bilesik (interme-
talik) olusturmasidir. Bu ylzden de ylzeyden mekanik olarak
kolayca ¢ikarilamaz. Cunku ¢eligin icine dogru girmistir.

YAPISAMA NASIL GERGEKLESIR?

Ylzey asiri sicak oldugunda uygun bir yadlama yapilamaz ve
Ozellikle pimler, macalar gibi, kiicUk kitle/ylksek ylzey alani-
na sahip kalip bélgelerinde asiri Isinma ile Fe ile Al arasinda
kimyasal reaksiyon baglar ve FeAl3, Fe2Al5, FeAl2 and FeAl
gibi intermetalikler olusur. Ustelik FeAI3 formasyon sicakligi
655 C gibi Al'un ergime sicaklidindan daha dusuk bir sicak-
liktir (Han). Sekil 9'da gosterildigi gibi bu aslinda bir korozyon-
dur ama goruntusu itibari ile yapisma olarak daha ¢ok anilan
bu hasari ¢celigi degistirerek 6nlemek mumkin degildir.

Mounting material

(a) (B}

Sekil 9: Pim ylzeyindeki korozyon hasari (yapisma, soldering)
katmanlari (Chen)

Normal kosullarda yaglayici, ¢elik ile sivi metalin temasini kesme-
lidir. Ancak sivi metalin ilerleme hizi yada tdrbulans nedeniyle bu
her zaman mUmkin olmayabilir. Sivi metal fazla hizli ise ylzey-
deki yagi stpurebilir. Ayrica kalibin i¢indeki pimler, magalar gibi,
zor sogutulan bolgeler asiri 1sinir ve bu bolgelerin yaglanmasi,
cogunlukla Leidenfrost noktasinin Gzerinde yapildidiicin diizgin
yapilamaz. Yag puskudrtildtgunde ylzeyi 1slatmaz ve seker gider.

Acikgcasi normal kosullarda, Al, kalip ¢eligine degmez. Yag filmi
yastigi Uzerinde yUzer. Ancak bu filim katmani, 6zellikle me-
talin kalip igerisinde yuksek hizlara ulasmasi ile stpuruldr ve
yagi dniine katarak stpUr(r. iste bu durumda, hiz ve sirtinme
nedeniyle Al sicakligi daha da artar ve korozyon hizlanir.
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Bu ve benzeri nedenlerle yag filmi olmadan sivi metal kalip
celigi ile temas ederse, korozyon yani yapisma meydana
gelir. Bu kimyasal reaksiyonun kinetigi, sicakliga baglidir ve
doékum sicakligr arttikga korozyon yani yapisma da artar.
Ozellikle 700-720 C'den sonra korozyon gok hizlanir.

Korozyonu engellemenin yada geciktirmenin en temel yolu,
Fe ile Al arasina bir bariyer koymaktir. Yag filminin bu islevi
yerine getiremedigi bdlgeler icin, bu bariyer, oksidasyon,
OXIDEX gibi oxidasyon ve nitrasyon kombinasyonlari ile
PVD kaplamalar olabilir. Pim ve magalarda yada kuguk ¢ekir-
deklerde, multilayer PVD kaplamalar daha ¢ok tercih edilir-
ken, genis ylzeyler i¢in oksidayson yada Oxidex daha ucuz
ve gercekci bir ¢ézUm olarak ortaya ¢ikar.

Nitrasyon, oksidasyon ve OXIDEX ise bu soruna karsi ge-
listiriimis, ucuz ve kolay uygulanan korunma yontemleridir.
Fe ile Al arasina konan bu katmanlar, bu birbirine afine iki
metalin temasini engeller.

Oksidasyona gore daha fazla korunma saglayan OXIDEX, sig
bir nitrasyon tabakasi Uzerine kaplanan bir oksit tabakasin-
dan olusur ve aliminyumun demire ulasmasini engeleler.

Ancak en etkili ydntem elbette ki PVD kaplamalardir, ancak
bu kaplamalarin da gézi kapall yapiimamasi gerekir ¢unk
her kosulda basari getirmezler. Yerine gére dederlendirip, so-
nug alici olacaksa uygun kaplamayi secerek yapmak gerekir.

Solihfied Aluwnumun

PVD-CrN Coating

t= & Soldered Layers |

=1

H13 Tool Steel

Sekil 10: PVD CrN kapli kalip ytzeyinde, PVD katmani kirildik-
tan sonra korozyonun ilerleyisi (GULIZIA)

C6zUm, sicakhgi dusurmek, hizi azaltmak ve saglikli bir yag
filminin ylzeyde kalmasini saglamaktir. Sogumasi zor bol-
geler, pimler, magalar i¢cerden fisek sogutma yada AM ile
Uretilen insertler sayesinde daha dusuk sicakliklarda ¢a-
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lismak en buyuk yardimcidir, yapismayi 6nlemeye. Ancak
bunlarin yaninda alinabilecek harici dnlemler de vardir:

* Nitrasyon

» Oksidasyon

* OXIDEX

* PVD Kaplama

EROZYON

Yapisma (soldering) igin kimyasal erozyon tabirini rahatlikla
kullanabiliriz. Metal enjeksiyonda mekanik erozyon ile kimya-
sal erozyon hemen her zaman bir arada bulunur. Bu iki me-
kanizmay! birbirinden ayirmak neredeyse mumkudn degildir.
MUmkun olan, birinden bir genellikle daha baskin oldugu icin,
¢6zUmu ararken, farki izleklere yonelebilecedimizdir.

Mekanik erozyon daha ¢ok sivi metalin akis hizina bagl ola-
rak artar yada azalirken, korozyon ise sicakliga bagl degisir.
Yapilan ¢alismalar, dncelikle yapismanin oldugunu, yani kim-
yasal atak sonras| yapisan bu bdlgelerinin erozyona ugra-
digini, akabinde tekrar yapisma ve tekrar erozyonla hasarin
hizlanarak artti§ini belirtmektedir (Vachhani, 2019).

Mekanik Erozyon asagidaki parametrelere bagl olarak olusur:
* Sivi Metalin yolluk giris hizina
» Sivi metalin kalip i¢indeki ilerleme Hizina
* Sivi metalin tUrbdlansina
* Sivi Metalin Kimyasal Bilesimine (dUsUk Fe, yiksek yada distk Si)
* Sivi metal i¢indeki impduritelere, silikatlar, oksitler gibi
asindirici parcaciklar.
* TUm bu bagsliklarin bir parametresi ve belirleyicisi olarak
parca ve kalip dizaynina,
* Sivi Metalin Sicakligina
* TUm bu basliklarin bir parametresi ve belirleyicisi olarak
ddékum parametrelerine,

0 Yag kalitesine, yaglama parametrelerine

0 Yaglama performansina

0 Yetersiz yada ¢ok siddetli spreyleme

0 Hatali sicaklikta spreyleme

o Yetersizi¢c sogutma
* YlUzeyde yaglama harici kullanilan koruyucu tabakalara
(PVD kaplama, OXIDEX vb))

Sicaklik ve hiz, erozyonun iki temel motivasyonudur. Bu iki pa-
rametre kontrol altina alinmadan gergekgi bir ¢bzim zordur:

Sivi metal hiznin 40 m/s'den ylksek olmasi erozyonun
siddetlenmesine yol agmaktadir.

Sivi metal sicaklidi Zamak i¢in 480 °C'den, Al igin 720 °C'den

sonra korozyon Ustel olarak siddetlenir. Benzer sekilde ergi-
yigin icerdigi Si ve Fe bilesikleri yani safsizliklar ile Al alasimla-
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rnda Si'un %12.7'den fazla ya da az bulunmasi, yani dokim
sicakliginin yuksek olmasi, yine erozyon riskini arttirmaktadir.

KOVANLARDA EROZYON VE ONLEMLER

Erozyonun ¢ok sik kargilasildidi yerlerden biri de soguk ka-
mara kovanlaridir. Sivi metalin dékuldugdu boélgelerde ortaya
¢cikan erozyon yine tek basina bir mekanik erozyon degil,
ayni zamanda yapisma yani kimyasal erozyonun da iginde
oldugu bir surectir.

Pouring

Sekil 13: Kovan (solda) ve dékim bdlgesindeki hasar (sagda)

» Sivimetalin kepgeden ddkullrken, acisina, kutlesine ve hizi-
na bagl olarak kovana ¢arptigi bélgedeki yuksek darbe hizi ve
tekrarlanan isil ¢evrim, kovanin o boélgesinde ylzeyinin yumu-
samasina ve ardindan da erozyonuna neden olur.

» Oncelikle, kovan malzemesinde kimyasal korozyon, yani ya-
pisma ortaya ¢ikar ve kovan ylzeyinde Fe-Al-Si intermetalik
bilesiklerinin olusur.

* Kovan malzemesindeki yani takim ¢eligindeki molibdenin, Cr
ve V'a gbre aliminyumda daha az ¢ézindugu gortimustar.

* Mo'in bu etkisi 2367 takim ¢eligini kovan malzemelerinde
One ¢lkarir. 2344'e gbre 2367 daha az erozyona ugrar, dene-
bilir; ancak kovana doldurma sirasindaki garpma etkisi yuksek-
se, Mo etkisi dGnemsizlesir.

 Kalin nitrasyon tabakasi da ilk asamada kimyasal koroz-
yon ve asinmayi engelledigiicin faydali olur. Benzer bigimde
TiAIN gibi yuksek oksidasyon direnci olan PVD kaplamalar
da yapismayl ve dusUk surtinme katsayisi nedeniyle asin-
may! azaltir.

Sonug olarak erozyon ve korozyon hasarlarinin nedenleri
esas olarak tasarima ve dékim parametrelerine baglidir. Bu
ylzden de takim ¢elidi ve isil islemde bir degisiklik yaparak bu
sorunu tam olarak ¢ézmek mumkin degildir. Ancak 1.2367
gibi yuksek molibden iceren ¢elikler ve kalin nitrasyon ile PVD
yUzey islemleri gelistiricidir.

KAVITASYON VE OYUKCUKLANMA

Kavitasyon esas olarak sivi metal icindeki kabarciklarin basing
altinda kalip ylzeyinde patlamasiyla olusur. Sivi metalin, ka-
lip icinde ilerleme hizi 50 m/s'den birdenbire binlerce m/s'ye
yukselir. Clnkul kabarcidin ki bu bir hava kabarcigi yada bosluk
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olabilir, bosalttigi yere sivi metalin hicumu, dolmasi, kalip ici
basing altinda ¢ok daha yUksektir.

Sivi metalin icine, bilindigi gibi, daha ik asamada hava kari-
sir: Birinci faz ile kovan igindeki sivi metal dalgalanir ve dalga
blyuyerek bir dil olusturur. Bu dil kapanarak kabarcigi kalibin
icine sevk eder.

-
-

Sekil 14: Gaz kabarciginin dékimden, kalip icine girmesi
(VINARCIK, 2003)

(b)

)

(e) (f)

Ancak, kalip icindeki kabarciklarin olusmasinin tek nedeni do-
kimden, kovandan gelen hava dedgildir. Kalip icinde de turbu-
lans nedeniyle benzer diller olusur ve kabarciklar ortaya ¢ikar,

Kalibin i¢inde, herhangi bir yerde ve andaki basing, kabarcigin
icindeki doymus buhar basincindan dustk oldugunda kabar-
cik patlar. Kavitasyon meydana gelir. Patlamanin yUksek darbe
enerjisi ve 1sisl, kalip yUzeyinde oyukguklanmaya sebep olur.
Goéruntd, pitting korozyonunu andirir, karincalanma gibidir.

Sivi metalin akis yoninin aniden degistidi yerlerde, pimlerin
arkasi gibi, ¢ikaricilarin arkasi gibi, tirbulans olan bdlgelerde
olusur daha ¢ok. Kavitasyon bir defa basladi mi, hasarin ken-
disi de akisi bozar ve daha fazla kavitasyona yol acar, Sekil 15.

Sekil 15:

. Kavitasyon,
oyukcuklanma
sorunu.
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